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2. Sakerhetsforeskrifter och varningar

4| metos

Allmént

Tillverkaren av denna utrustning tar inget som helst ansvar for skador som orsakats pé grund av att inte
anvisningar och rad i denna handbok har fdljts, eller av oaktsamhet vid installation, anvéndning, underhall
och reparation av maskinen som identifieras pa parmen av detta dokument, eller ndgon av dess medfél-
jande alternativ eller komponenter.

Agaren till maskinen ar fullt ansvarig vid alla tidpunkter att lokalt gallande sikerhetsforeskrifter och riktlin-
jer f6ljs. Folj alla sakerhetsanvisningar och riktlinjer som anges i denna manual.

Bruksanvisning

¢ Alla som anvander maskinen bor kdnna till innehallet i denna manual och noggrant félja givna anvis-
ningar. All personal som anvander maskinen bor utbildas pa hur maskinen fungerar av den som ar
ansvarig for personalens sakerhet.

o Andra aldrig ordning pa atgarder som skall utforas.
 Forvara alltid denna handbok i maskinens nérhet.

Varningar och instruktioner pa maskinen
¢ \arnings- och instruktionsdekalerna som fasts pa maskinen ar en del av maskinens sakerhetsutrust-
ning. Dessa dekaler far inte skadas eller avlagsnas, de bor vara lasbara under maskinens hela livstid.

o En skadad eller olashar dekal bor omgaende atgardas eller bytas ut mot en ny motsvarande.

Anvandning i enlighet med syftet '

Maskinen &r avsedd for vakuumforpackning av livsmedel, 8 timmar om dagen, 5 dagar i veckan. Annan
eller utdkad anvandning motsvarar inte maskinens anvandningsandamal och tillverkaren tar inget ansvar
for eventuella skador eller personskador. Stang av maskinen om den far fel eller fungerar avvikande fran
det normala.

Tekniska specificationer
De specifikationer som anges i denna handbok far inte dndras.

Modifieringar
Andringar av maskinen eller dess komponenter &r inte tillatet.

Sakerhetsanordningar
Maskinen &r utrustad med féljande sakerhetsanordningar:
¢ Kortslutnings- och dverbelastningsskydd

o Skydd fér pumpens flaktar

Alla sékerhetsanordningar maste vara korrekt installerade och far endast avldgsnas av utbildad och aukto-
riserad servicepersonal vid service och underhall. Maskinen far aldrig anvandas om sakerhetsanordning-
arna inte ar pa plats eller ur bruk. Sékerhetsanordningarna far aldrig forbikopplas.

' "Anvéandning i enlighet med syftet” enligt EN 292-1 &r den anvandning som produkten enligt tillverkaren
lampar sig for. Anvandning i enlighet med syftet innebér ocksa att f6lja instruktionerna i bruksanvisningen.

Alla rattigheter forbehalles.

Ingen del av detta dokument far reproduceras och / eller publiceras genom tryckning, kopiering, mik-
rofilm eller pa nagot annat satt utan skriftligt tillstand av tillverkaren. Detta géller dven bilder och / eller
diagram i dokumentet.
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3. Allmant

Anvand endast material och komponenter av hogsta kvalitet for att forsakra maskinens palitlighet, livs-
langd och hallbarhet. Maskinen &r utformad for att vara sa latt att anvanda och underhalla som mdjligt.
Viantar att koparen av denna maskin kanner till grunderna for vakuumforpackning. Ytterligare information
kan fas av maskinens aterforsaljare.

3.1. Service

For teknisk support, kontakta din aterforsaljare.
Vanligen ha foljande information tillgénglig:

e Maskinens typ
e Tillverkningsnummer (S/N)

Serienumret finns pa framsidan av den ursprungliga bruksanvisningen. Dessutom finns det pa maski-
nens typskylt pd maskinens héger baksida.

3.2. YouTube Henkovac kanal

Videor angdende maskinens anvandning och underhall hittas i YouTube under “Henkovac Channel”

4. Installation

Allmant
* Placera maskinen vagratt pa ett plant underlag.

¢ Placera maskinen s3, att pumpens luftcirkulation inte hindras
e |4s hjulens bromsar (om maskinen ar utrustad med hjul)
e (Granska oljlemangden, fyll pa vid behov

- Anvand aldrig maskinen om oljenivan ar for lag

Golvmodell och
maskin med dubbla

Bordsmodell vakuumkammare

Bromsar

Oljans métglas

Elanslutning av 3-fas pump
Om pumpen ar fel kopplad hérs det oljud frén pumpen. Forfar da enligt foljande:
¢ Stdng av pumpen omedelbart

* Byt inkommande faser sinsemellan
o Forsakra att pumpen roterar i riktning med pilen pa pumpen

metos |5
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4.1.

4.2. Tryckluft for extra forslutningstryck
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Pakoppling av maskinen
e Om enheten &r utrustad med en huvudbrytare (vissa golvmodeller och modeller

e Tryck pa styrpanelens ON/OFF -knapp

med dubbla vakuumkammare), vrid brytaren till ON lage

Anslut gasledningen till inloppet pa baksidan av maskinen

Maximi tryck: 1 bar

Fast gasflaskorna ordentligt for att férhindra dem frén att falla Gver
Se till att arbetsomradet ar valventilerat

For att sakerstalla att du anvander ratt gas for maskinen, kontakta din
aterforsaljare eller gasleverantor

Sakerstall god anslutning och anvand material av hog kvalitet

Extra forslutningstryck rekommenderas vanligen endast fér MAP gastillamp-
ningar

Modellerna M4-M8 och D1-D6 med MAP gasanslutning ar som standard
utrustade med anslutning for tryckluft

Bordsmodellerna M1, M2 och M3 behdver inte extra forslutningstryck
Kontakta din aterforsaljare for installationsdetaljer

Maximi tryck: 1 bar

Sakerstall en god anslutning och anvand material av hog kvalitet
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5. Maskinens delar

Styrpanel

Forslutningsbalk (placerad i locket pa dubbel-kammar -modellerna)
Motbalk

MAP gasledningar

Insatsskivor (option)

Vakuumkammarens ventilation (placerad i locket p& dubbel-kammar -modellerna och vissa golvmodeller)
Lockets lassparr (inte i dubbel-kammar -modellerna)

Silikontatning

Typskylt

Huvudbrytare

MAP gasanslutning

Tryckluftsanslutning (option)

Hjul med broms

ZTrFrAC T IOTMOO®>

P& maskinens baksida:

J Huvudbrytare

K MAP gasanslutning

L Tryckluftsanslutning (option)
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6. Digital styrning med LCD display

Vissa vakuum maskiner har ett styrsystem med bara ett Program (P1).
Ovriga maskiner har ett optionellt utokat styrsystem med upp till 9 anpassade program (P1-9).

6.1. Styrsystem med ett program

Foljande tva funktioner kan programmeras
i maskiner med styrsystem med ett program:
1. Vakumeringstid (sekunder)

2. Forslutningstid (sekunder)

* Vakumeringstiden och forslutningstiden kan stéllas in av anvandaren och sparas i program P1.

¢ Under drift visar LCD displayen symboler, som anger den aktiva funktionen och utvecklingen av for
packningen

e Vakuumtrycket anges av den analoga tryckmataren.

Plug & Play
¢ Da maskinen startas forsta gangen:

- vakuumpumpens gangtid ar pa fabriken installd till 30-40 sekunder och forslutningstiden till 2 sekun-
der. Vakuumtrycket anges av den analoga tryckmataren..

¢ Vid foljande uppstart kommer program P1 att innehalla senast anvanda installningar
* \akumerings- och férslutningstiderna kan latt justeras enligt behov

8| metos
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6.2. Anvandning, maskin med ett program

(I) On: Startar maskinen

- Maskinen startar med senast anvanda installningar
- Pumpen i maskiner med genomskinligt lock startar dé locket stangs
Off: Stanger av maskinen

£

- Da knappen [{&) trycks en gang kommer symbolen l:; att borja blinka och pumpen stannar efter

ca 4 sekunder
- D4 knappen & trycks en andra gang kommer pumpen att stanna direkt

- Da locket stangs startar en nedlylningsfas varvid maskinen utfér nagra vakumeringscykler innan den
stangs av automatiskt

). @| Stop -funktion
- Stoppar maskinen nar som helst under pagaende packningsprocess och ventilerar kammaren

Reset-funktion
- Aterstaller de ursprungliga instéllningarna under pdgaende programmering

Tryck pa [ knappen for att aterga till Hem -menyn

Stoppar aktiv funktion och gar till nasta steg i cykeln
- Genom att trycka pa forslutningens plus knapp |&a, avbryts vakumeringsprocessen och programmet
dvergar till forslutningsskedet

- Vid packning av saser eller soppor kan pasen forslutas genast da det upptéacks att produkten borjar
koka

Packning av
sas/soppa

Instéllning av vakumeringstidenC"
- Med hjélp av vakumeringens [g3) och [@] knappar kan vakumeringstiden férlangas eller forkortas

Spal:a instéllt varde genom att trycka pa meny knappen
- Aterstall ursprungligt varde genom att trycka pé (4] knappen

Installning av forslutningstiden g
- Med hjélp av forslutningens [E3 och [@] knappar kan férslutningstiden férldngas eller férkortas

Spara instllt varde genom att trycka pa meny knappen
- Aterstall ursprungligt varde genom att trycka pa (4] knappen

7w Meny knappen
- Bekraftar och sparar installda varden for vakuum- och forslutningstider

- Atergar till Hem -menyn

metoss |9
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£

- !
é‘." Da maskinen stéangs av med & knappen bérjar =j symbolen blinka

- Pumpen stannar efter ca 4 sekunder
- Tryck pa €& en gang till, pumpen stannar genast

- Stang locket; en nedkylningsfas startar varvid maskinen utfor
nagra vakumeringscykler innan den stangs av automatiskt

- Under dessa dverlopps cykler avldgsnas smuts och fukt fran ol-

jan. Detta forlanger maskinens livslangd, forlanger intervallerna
for oljebyte och minskar behovet av service pa pumpen.

ﬁ Servicesymbol
0 - Efter ett antal drifttimmar eller férpackningscykler kommer ser

vicesymbolen att visas kortvarigt pa displayen da maskinen slas
pa. Dessutom visar displayen hur manga timmar eller cykler §
aterstar innan ett oljebyte kravs

- Utom regelbundet oljebyte (viktigt!) krdver maskinen inte mycket annat rutinunderhall

6.3. Styrsystem med tio program

For maskiner med tio program kan férutom vakumerings- och férslutninsgtider flere tillaggsfunktioner
programmeras. Var och en av de nio programmerbara programmen ar antingen:
1. tidsstyrda
eller
2. givarstyrda

6.3.1. Tidsstyrd funktion (tryckmatare: mbar)

e Anvandaren kan valja och spara vakumerings- och for-
slutningstider samt flere tillaggsfunktioner i program-
men P1-9.

J \!id anvandning av en maskinen med tidshaserat program visas vakuumtrycket med hjalp av tryckmataren.
Aterstaende vakumeringstid (sekunder) visas pa displayen.

Plug & Play

* D4 en tidsstyrd maskin startas fosta géngen startas PA-programmet [AUTOMATIC]. Detta &r ett fabriksin-
stéllt program vars vakumeringstid ar 30-40 sekunder och forslutningstid 2 sekunder.

¢ Vid féljande uppstart anvander maskinen det senast anvanda programmet.

Installation av givare (option) eller Soft-Air givare (option)
e En maskin med tidsstyrt styrsystem kan senare uppdateras genom att installera givaren som finns
att fa som option.

e Maskinen kan dven uppdateras med Soft-Air funktionen genom att installera ett Soft-Air kit som finns
att f& som option.

6.3.2. Givarstyrd funktion (display: mbar)

* Vid anvandning av en givarstyrd maskin visas vakuumtrycket pa displayen i mbar (standardinstalining)
elleri %.

Plug & Play

o D3 en givarstyrd maskin startas fosta gangen startas PA-pro-
grammet [AUTOMATIC], Detta &r ett fabriksinstallt program
vars vakuumtryck ar 5 mbar och forslutningstid 2 sek-
under.

¢ Vid féljande uppstart anvander maskinen det senast anvanda programmet.

Installation av Soft-Air givare (option)

e Maskinen kan dven uppdateras med Soft-Air funktionen genom att installera ett Soft-Air kit som finns
att f& som option.

10| metos
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6.4. Anvandning, maskin med tio program

I On: Startar maskinen
O - Maskinen startar med senast anvanda installningar
- Pumpen i maskiner med genomskinligt lock startar da locket stangs
Off: Stanger av maskinen
- Da knappen [{&)) trycks en gang kommer symbolen é att bérja blinka och pumpen stannar efter
ca 4 sekunder
- Dé knappen & trycks en andra gang kommer pumpen att stanna direkt

- Da locket stangs startar en nedlylningsfas varvid maskinen utfér ndgra vakumeringscykler innan den
stangs av automatiskt

1. Stop -funktion
- Stoppar maskinen nar som helst under pagaende packningsprocess och ventilerar kammaren

Reset-funktion

- Aterstaller de ursprungliga instéllningarna under pagaende programmering
Tryck pa 5] knappen for att aterga till Hem -menyn
3. Bgck -funktion

- Atergar till féregaende val vid granskning av programmerare varden

Stoppar aktiv funktion och gér till nasta steg i cykeln
- Avbryter den aktiva funktionen da maskinen ar igdng och 6vergar till nasta steg i programmet
Packningav . \/id packning av saser eller soppor kan pésen forslutas genast dé det upptécks att produkten bérjar
s&s/soppa koka

W) Meny knappen
o5 1. Vaxlar mellan Hem -menyn /h\ och installningsmenyn (Settings menu)
2. Spar -funktionen: Vid programmering, bekréftar och sparar de inmatade varden och atergar till Hem
-menyn
3. Return -funktion: Atergar till Hem -menyn

Granskning av programinstallningar
1. Bladdrar genom programmen P1 - P9 samt PA och P H20

2. Visar det programmerade vardet for varje funktion; funktionen som granskas blinkar
3. Visar vardet for nasta funktion
4. Atergar til Hem menyn

Justera programvarden och koppla funktioner ON / OFF
1. Framat eller bakat; instéllda varden sparas genast

2. Okar eller minskar funktionernas varden

3. Kopplar funktioner pé/av; vissa funktioner, t ex “soft-air’ “clean cut seal” osv. kopplas
antingen pa eller av

4. Om funktionen ar pakopplad kan dess varden andras med hjalp av + och - knapparna
@ 5. Aterstaller den ursprungliga vardet
\\ 6. Sparar andringar och atergar till Hem menyn

metos |1
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—

|

\S >

Multifunktionsknapp: Har olika funktioner beroende pa menyn

/\ Hem menyn:
ﬁ - Ingen verkan i PA-programmet

- For program P1-9, visar de inmatade vardena

Installningsmenyn (Settings menu):
E - For specifika funktioner, som like soft-air, clean cut seal etc. kopplas funktionen i fraga till/fran

(ON/OFF) med hjalp av knappen

P1-P9 Program1-9
- Varje program kan anpassas genom att koppla vissa funktioner pa eller av och genom att justera
borvarden
PA PA - Automatiskt program
AUTOMATIC] - Automatiskt program med fabriksinstéliningar for vakumering och forslutning som aktiveras nar ma-
skinen slas pa for forsta gangen
PH20 PH20 - program
- Anvénds vid packning av vatskor eller vatskehaltiga produkter sésom saser och soppor (se 10.3)

- Programmet dvergar till forslutningsfunktionen genast da produkten konstateras koka, detta forhin-
drar produktférlust genom spill och avdunstning.

ﬁ Da maskinen stangs av med &) knappen borjar 6 symbolen blinka
J - Pumpen stannar efter ca 4 sekunder

- Tryck pa €&) en gang till, pumpen stannar genast

- Stang locket; en nedkylningsfas startar varvid maskinen utfor
nagra vakumeringscykler innan den stangs av automatiskt.
- Under dessa 6verlopps cykler avlagsnas smuts och fukt fran ol-

jan. Detta forlanger maskinens livslangd, férlanger intervallerna
for oljebyte och minskar behovet av service pa pumpen.

ﬁ Servicesymbol
¢

- Efter ett antal drifttimmar eller forpackningscykler kommer ser
vicesymbolen att visas kortvarigt pa displayen da maskinen slas
pa. Dessutom visar displayen hur manga timmar eller cykler
aterstar innan ett oljebyte krévs.

- Utom regelbundet oljebyte (viktigt!) krdver maskinen inte mycket annat rutinunderhall.

- Efter att gransen for oljebyte har natts visar displayen ett negativt tal for hur mycket maskinen har
anvants efter att gransen naddes.

- Nollstall raknaren genom att halla g knappen tryckt i b sekunder efter att oljan har bytts.

12| metos
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7.  Programmering

71. Styrsystem med ett program

* Styrsystem med ett program &r standard fér mo-
dellernaT2, T3, T4, T5, M1 ja M3 (med 21m? pump)

- Styrsystemet med ett program &r tidsstyrt

¢ Alla ovannamnda maskiner, med undantag for T2, kan uppdateras med ett styrsystem med tio pro-
gram (option)

Styrsystemet innehéller endast ett program (P1)
* Det finns inget minne fér att lagra ytterligare vérden

e Maskinen startar med de varden som senast anvénts
e Pumpen startar da locket sténgs locket och stannar nar det Oppnas pa nytt

7.1.1. Funktioner som kan programmeras

Foljande varden kan stéllas in i P1-programmet:

C- ¢ Vakumeringstid: i sekunder

% * Forslutningstid: i sekunder

7.1.2. Programmering

1. Starta maskinen genom att trycka pa on/off -knappen

a. Fabriksinstallning fér vakumeringstiden ar 30-40 sekunder
b. Fabriksinstélining for forslutningstiden ar 2 sekunder

7.1.3. Granskning av vakumerings- och forslutningstiden

(e 3
1. Tryck pa [ew] knappen varvid vakumeringstiden visas pa displayen
- vakumeringstidens fabriksinstallning &r 30-40 sekunder

2. Tryck pa fem| knappen varvid forslutningstiden visas pa displayen
- férslutningstidens fabriksinstalining ar 2 sekunder

7.1.4. Instéllning av vakumeringstiden C- for program P1

1. Tryck tv& ganger pé (€3 eller @.
- Efter att knappen tryckts forsta gangen visas installt varde.

- Efter att knappen tryckts andra gangen borjar symbolen G- blinka, [
borvardet kan nu andras.

2. Spara det nya vardet genom att trycka pa
3. Averstall det ursprungliga vardet genom att trycka pa @
4. Ldmna programmet genom att trycka pd meny knappen

7.1.5. Installning av forslutningstiden % for program P1

1. Tryck tv& ganger pa (€3 eller @.
- Efter att knappen tryckts forsta gangen visas installt varde.

- Efter att knappen tryckts andra gangen borjar symbolen % blinka,
borvérdet kan nu andras.

2. Spara det nya vérdet genom att trycka pa
3. Averstall det ursprungliga vardet genom att trycka pa @
4. Lamna programmet genom att trycka pa meny knappen

metos |13
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7.1.6. Att stanga av maskinen

1. Sténg av maskinen genom att trycka pa €€ knappen

2. Symbolen 6 borjar blinka
- Tryck pa nytt pa , pumpen stannar genast
3. Pumpen stannar om 4 sekunder om ingen knapp trycks

4. Stang locket; en nedkylningsfas startar varvid maskinen utfér nagra vakumeringscykler. Maskinen
stangs av automatiskt efter ca 15 minuter

o Under dessa 6verlopps cykler avldagsnas smuts och fukt fran oljan.

72. Styrsystem med tio program

e Styrsystem med tio program &r standard for modellerna M2, M4-M8, D1-D6
- Givarstyrd funktion ar en option som kan installeras vid ett senare tillfalle
o Styrsystemet med tio program erbjuder:
1. 9 programmerbara program (P1-P9) s P

2. Program PA; automatiskt fabriksinstéllt program med en vakumeringstid &
pé 30-40 sekunder (eller 5 mbar om maskinen &r givarstyrd) och 2 se- KL

kunders forslutningstid
g5t _ & PT HeO
3. Program P H20 fér vatskehaltiga produkter (se 10.3)
* Pumpen startar da maskinen startas. Pumpen stannar efter ca 15 minuter om (2 0 2

maskinen inte anvands

72.1. Programmerbara funktioner

| programmen P1-P9 kan instéliningarna for foliande funktioner dndras:

] 5 oA
C- Vakumeringstid: i sekunder eller mbar (vid givarstyrning) # A!:ngc 'B_B,'B‘m‘ Y
T S &
+ Forslutningstid: i sekunder Van® O
. .
@ Vacuum Plus: till/fran, i sekunder g &C++00
G Gas: till/fran, i sekunder eller mbar (vid givarstyrning)

% Clean Cut Controlled (CCC) férslutningsstyrning: till/frén, i sekunder

& Soft-Air: tillffran, i sekunder eller mbar (vid givarstyrning)
> Multi-cycle: till/fran, antal vakumeringscykler

7.2.2. Granskning av funktionsvarden for P1-P9

. Koppla p& maskinen genom att trycka pa (&) knappen

1

2. Det senast anvanda programmet, t ex P3, visas pa displayen

3. Alla valda funktioner fér detta program indikeras langst ner pa displayen
4

. Granska vdrdena for dessa funktioner genom att trycka pa (2] knappen; granska de olika funktionernas
varden med hjalp av knapparna

E P3 5
5. Vardena kan inte andras; Detta kan endast goras i installningsmenyn ;
6. Aterga till Hem menyn genom att trycka pa g knappen c
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7.2.3. Programmering och installning av programmens P1-P9 varden

1. Valj programmet som skall programmeras, t ex P2
2. Gé till installningsmenyn genom att trycka pa meny {5 -knappen

03»

3. Samtliga funktioner for det valda programmet indikeras langst ner pa
displayen

4. Tryck pa [@[E]B3] knappen for att vélja den blinkande funktion som
skall justeras
5. Stall in funktionens varde med hjalp av [E3 knapparna

6. Tryck pa ﬂ knappen for att aterstalla alla funktioner till sina ursprungliga vérden
7. Valj nasta funktion med knappen
8. Spara instéllda vérden och aterga till Hem menyn genom att trycka pa €3 knappen

7.2.4. Till/frankoppling (ON/OFF) av programfunktionerna
| programmen P1-P9 kan foljande funktioner kopplas till/fran (ON/OFF):

@ \Vacuum Plus: till/fran, i sekunder

G Qas: till/fran, i sekunder eller mbar (vid givarstyrning)
# Clean Cut Controlled (CCC) forslutningsstyrning: till/fran, i sekunder
8 Soft-Air: till/fran, i sekunder eller mbar (vid givarstyrning)
© Multi-cycle: till/fran, antal vakumeringscykler

7.2.5. Installning av funktionernas till/fran (ON/OFF) varden

1. Gatil mstallnmgsmenyn genom att trycka pa meny [ . -knappen
2. Tryck pé (@[] knappen for att vélja den blinkande funktion som Pe BFF

skall justeras
3. Omt ex gas-funktionen ar frankopplad (OFF) kan funktionen kopplas till

genom att trycka pa (&) knappen _ec+ 0o
4. Tryck pa [E3] knappen for att vélja onskat varde, till exempel 180 mbar [l e
yck p pp j p P E ! B a

5. Tryck pa (B knappen for att &terstélla alla funktioner till sina ursprungliga

s L ec: 8o
6. Valj nasta funktion med knappen

7 Spara instéllda vérden och aterga till Hem menyn genom att trycka pa €5 knappen

7.2.6. Att stanga av maskinen

e Se716
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8. Displayens symboler

e Alla symboler visas inte hela tiden

¢ Displayen visar utgdngsmassigt Hem menyn (Home Menu), programnummer (P1-P9) samt vakume-
ringens tid eller tryck (mbar)

e Symbolerna for alla valda programfunktioner visas langst ned pa displayen, symbolen for den aktiva
funktionen blinkar

o De aterstdende tva symbolerna pa hoger sida visas vid behov

+ Indikator for aktuellt vakuumtryck el-
e Program P1- P9 ler -tid, férslutningstid mm.
* PA Automatiskt (givare) — ~— Visar tillsammans med servicesym-
. f B y
¢ P H20 flytande (givare) PN AEMQC 'BBB"@’*‘I % bolen kort vid uppstart kvarstaende
— 3 i 1 .
Fom meny .O.s‘ 3 anvéandningstid eller -cykler
Ome® U
(Home Menu): G ¢ ke \
- » vy ¥
Instéliningsmeny ~ |——> €& C T (o4 Denna symbol blinkar da maskinen
(Settings Menu): stangs av. Da locket stdngs kommer
For att justera varden for maskinen att utfora nagra vakuum-
programfunktioner Symboler for att visa den aktiva funktio- cykler innan den stangs av automatiskt.
nen och packningscykelns framsteg Under dessa cykler avlagsnas eventuel-
la orenheter och fukt fran oljan.

Hem meny (Home Menu)
e Standard utgangsdisplay som visar hur vakumeringscykeln framskrider

e Programmerade funktionsvarden kan granskas genom att trycka pa knappen

Servicemeny (Service Menu)
e Fabrikinstallningarna; endast for bemyndigad servicepersonal

Instéllningsmeny (Settings Menu)
e For att na och justera programmerbara funktionsvarden

@ G| P

e P -Visar aktivt program
e Upp till 9 programmerbara program kan nas och programmeras
e Programmens PA och P H20 vérden r installda pa fabriken
- PA = Automatiskt program: Vakumerings- och forslutningstiderna for detta Plug &
Play program har stallts in pa fabriken for att motsvara de varden som vanligast
anvands
- Program P H20: Detta program ar planerat speciellt for flytande produkter for att
férhindra kokning och avdunstning
- P1-P9 kan programmeras individuellt beroende pa vilka optioner som finns till for
fogande
AUTOMATIC | e Standard Plug & Play program som startar férsta gangen maskinen startas
¢ De fabriksinstallda vardena for vakumerings- och forslutningstiden kan inte andras
18 8.8 | Visning av vérdet for den aktiva funktionen
e V/isar vakuumtrycket i mbar (standard) eller % (givarstyrda funktioner)
e Visar dterstaende vakumeringstid (tidsstyrda funktioner)
e Forslutningstid, vacuum-plus tid, soft-air tid eller tryck, MAP tid eller tryck, multi-
cycle -cyklernas antal mm.
e Visar kort vid uppstart tillsammans med symbolen for oljebyte aterstdende anvand-
ningstimmar / cykler innan oljebyte

o
a

mbar e Programmerbara i instéllningsmenyn (Settings menu)
&

sec
cycles
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SYMBOLER SOM INDII&ERAR PACKNINGSCYKELNS FRAMSKRIDANDE
v ¢ W
&CT+00

-::;‘ Programmets framskridande
- * Denna symbol roterar under packningscykeln

C_, Vakumering
e Om maskinen &r utrustad med givare visas vakuumtrycket pa displayen.

e Om maskinen &r tidsstyrd visas vakuumtrycket pa tryckmataren

@ Vacuum Plus (10.4)
e | en givarstyrd maskin kan vakumeringsprocessen forlangas med ett antal sekunder
efter att installt vakuum har natts

G_ MAP Gasfunktion (option for givarstryda maskiner endast) (10.5)
e Under MAP (Modified Atmospheric Packaging) gasprocessen vakumeras forpack-
ningen till ett installt varde, t ex 600 mbar; vakuumtrycket visas pa displayen

e (asfunktionens aterstaende tid eller stigande tryck (mbar eller %) visas pa displayen

3 Forslutning (Sealing) (10.6)
4 e Efter vakumeringen forsluts vakuumpasen med varme. Férslutningens langd kan
stallas in i sekunder (dubbelforslutning)
A 4 Snittforslutning (Clean Cut Controlled Seal) (option) (10.6)
'*- e En extra varmetrad gor ett snitt i pasen som gor det enkelt att ta bort Gverskotts
férpackningsmaterial.
e Snittraden har sjalvstandig tidsstyrning, snittiden visas pa displayen
s Mjuk vakumering (Soft-Air) (optio) (10.8)

¢ Mjukluftsoptionen kan anvandas nar émtaliga produkter eller produkter med skarpa
kanter skall packas. Vakuumkammaren avluftas langsamt s3, att pasen far tid att for
ma sig runt produkten.

e Displayen visar kvarstaende avluftningstid (sekunder) eller tryckstegringen i mba el-
ler %.

D Flerfasfunktion (Multi-Cycle) (endast for MAP funktionerna) (10.9)

Yt ¢ Med denna option kan férpackningen géras annu mera syrefri. Maskinen gor vakuum
och fyller pa gas flera ganger turvis. Den syrefria gasen skéljer ut kvarvarande luft ur
vakuumkammaren s4, att det blir mindre syre kvar i forpackningen.

o Aterstaende cyklernas antal visas pé displayen

Avkylning/Avfuktning av oljan (10.10)

. . . N o L LY

CJ * D& maskinen stangs av med [{&) knappen borjar £
symbolen blinka och pumpen sténgs av om 4 sekunder

o Tryck pé nytt pa @), pumpen stannar genast

e Stang locket; en nedkylningsfas startar varvid maskinen utfor nagra vakumeringscy-
kler innan den stangs av automatisk.

e Under dessa dverlopps cykler avidgsnas smuts och fukt fran oljan. Detta forlanger
maskinens livslangd, forlanger intervallerna for oljebyte och minskar behovet av
service pa pumpen.

m Servicesymbol: Oljebyte

e Ffter ett antal drifttimmar eller forpackningscykler kommer P! 400 =
_ , AR . o\ e
servicesymbolen att visas kortvarigt pa displayen da maskiner,
slas pa. Samtidigt visar displayen hur manga timmar eller :

cykler aterstar innan ett oljebyte kravs.

e Efter att gransen for oljebyte har natts visar displayen ett negativt tal for hur mycket
maskinen har anvénts efter att gransen naddes.

¢ Nollstéll raknaren genom att hélla &$ knappen tryckt i b sekunder efter att oljan har
bytts.
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9. Vakuumpumpens standard installningar

(@ 1. Pumpen stannar efter vakuumcykeln
2. Pumpen gar kontinuerligt; stannar efter 15 minuter

¢ Golvmodellernas M1, M2 och M4, M5, M6, M7, M8 pumpar samt pumparna i modellerna D1, D3, D4
och D6 med dubbla kammare gér kontinuerligt. Pumpen stannar efter vakumeringen om maskinen
inte anvands pa 15 minuter.

e BordsmodellernasT2, T3, T4 och T5 pumpar startar da locket stangs och stannar igen da locket dppnas.

e 21m?® pumpen for modell M3 gar kontinuerligt medan 40m?* pumpen for samma modell stannar mellan
vakumeringarna.

¢ Bemyndigad servicepersonal kan dndra dessa instéllningar i servicemenyn (Service menu)

9.1. System med ett program

Att stoppa programmet och ventilera kammaren:
e Genom att trycka pa under pagaende forpackningscykel avbryts pagaende funktion, kammaren
ventileras och locket 6ppnas. Alla efterféljande funktioner inhiberas.

Att stoppa programmet och starta forslutningen

e (Genom att trycka pa forslutningens (€8 knapp avbryts vakumeringen och maskinen évergar till

forslutningsfunktionen. (-]

9.2. System med tio program

Att stoppa programmet och ventilera kammaren:

* (enom att trycka pa @ under pagaende forpackningscykel avbryts pagaende funktion, kammaren
ventileras och locket dppnas. Alla efterféljande funktioner inhiberas.

Att stoppa programmet och starta forslutningen

e (enom att trycka pa @4 knappen avbryts vakumeringen och maskinen vergar till forslutningsfunktionen.
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10. Tillaggsforklaringar angaende vakumering

10.1. Givarstyrd funktion

Lufttrycket i kammaren mats av en givare och visas digitalt pa displayen.

Normalt lufttryck ar ca 1000 mbar. Maskinens vakuumpump minskar detta till ca 2-5 mbar. Det tryck som
vissa funktionar, t ex MAP och Soft-Air startar vid kan stéllas in beroende pa programmet.

Vid tidsstyrd funktion visas lufttrycket med hjélp av tryckmataren.

10.2. Tidsstyrd funktion

e Tidsstyrd funktion &r standard pa bade maskiner med ett program och maskiner med tio program

e En maskin med tio program kan senare uppdateras for givarstyrning genom att installera ett givarkit
som finns att fa som option.

En tidsstyrd maskin programmeras med ett tidsvarde (i sekunder) enligt det vakuumtryck
som efterstravas. Vakuumtrycket visas med hjalp av tryckmataren. Vakuummatarens ut-
slag &r inte lika noggrant som det varde som visas pa displayen vid givarstyrning.

o FEtt givarkit kan efterinstalleras pa en maskin med tio program. Maskinens styrsystem identifierar
givaren och dvergar automatiskt till givarstyrd funktion.

@ o Om givaren far fel Gvergar maskinen automatiskt till tidsstyrd funktion

10.3. Program P H20 for vatskehaltiga produkter

* Endast for maskiner med tio program och givarstyrning

* Planerat speciellt for forpackning av vatskehaltiga produkter sdsom soppor och saser vid temperaturer
< 150°C (600F)

Vid normalt lufttryck (1000 mbar) kokar vatten vid en temperatur pa 100°C varvid vattnet dvergar fran vats-
ka till anga. Vid lagre lufttryck bojar vattnet koka och forangas vid en lagre temperatur. For att forhindra spill
genom fordngning detekterar programmet P H20 néar produkten borjar koka varvid programmet startar
forslutningsfunktionen. Eftersom luften vid detta skede har ersatts med vattenanga kommer férpackning-
ens syrehalt att vara mycket 1ag.

10.4. Vacuum Plus @-» (sekunder)

* Endast for maskiner med tio program och givarstyrning

* Kan kopplas till/fran via installningmenyn (Settings menu)
Denna funktion tillater en langre vakumeringstid varvid luften inne i produkten hinner avldgsnas. D&
funktionen ar tillkopplad forlangs vakumeringstiden med installd vac+ tid efter att installt vakuumtryck
uppnatts.

10.5. MAP gas G (option)

* Endast for maskiner med tio program och givarstyrning

* Kan kopplas till/fran via instéllningmenyn (Settings menu)

Efter att installt vakuumtryck nétts sprutas adelgas, t ex CO2, kvéve, syre eller en bland-
ning av dessa in i forpackningen. Denna funktion &r antingen tids- eller tryckstyrd.
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10.6. Forslutning %

Det syntetiska forpackningsmaterialet tillsluts genom att det svetsas ihop med hjdlp av en varmetrad.

(Y ww
O —— e | 4
— o] —N N
Enkel forslutning  Dubbel férslutning Dubbel férslutning Dubbelsidig forslutning
(clean cut &

clean cut controlled)

¢ Enkel forslutning
Endast i modell T2. Férpackningen forsluts med en férslutningstrad

¢ Dubbel forslutning
Alla 6vriga modeller ar utrustade med tva forslutningstradar

¢ Snittforslutning (Clean Cut Seal) (CC Seal)
En av varmetradarna gor ett snitt i pasen som gor det enkelt att ta bort dverskotts férpackningsmate-
rial. Férpackningen har en férslutning och en fint trimmad kant.

¢ Programmerbar snittforslutning (Clean Cut Controlled Seal) (CCC Seal) -:-
* Endast fér maskiner med tio program och givarstyrning
e Kan kopplas till/frdn via instéllningmenyn (Settings menu)

Identisk med Clean Cut férslutningen med skillnaden att uppvarmningstiden for snittraden kan program-
meras skillt for sig. Detta forbéttrar kontrollen éver processen. Anvands vanligen for for pasar av krymp-
film (shrink bags).

¢ Dubbelsidig forslutning
* Endast for maskiner med tio program och givarstyrning
¢ Kan kopplas till/fran via installningmenyn (Settings menu)

Aven motbalken ar utrustad med en forslutningstrad. Anvands for tjocka merial eller for férpackningar av
metall vars forslutning kréver hogre varme.

10.7. Extra forslutningstryck (Extra Sealing Pressure)

20| metos

Med extra forslutningstryck kan forslutningstrycket 6kas med tryckluft (max 1 bar).

Detta extratryck forsakrar att forslutningsbalken trycks hardare mot motbalken vid

forslutning. Denna option bor speciellt installeras nar forslutningsbalken smalter pa-

sen daligt eller en langre férslutningstid ger ofillrackligt resultat. Denna situation

uppstar speciellt nar Gas/MAP anvands med ett tryck éver 500 mbar.

e Modellerna M4-M8 och D1-D6 Gas/MAP optionen an som standar utrustade
med tryckluftsanslutning. | dvriga fall kan anslutningen latt eftermonteras.

e Extra tatningstryck inte ar nddvéndigt och inte tillgangligt for bordsmodellerna
M1, M2, M3
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¥ .
10.8. Mjuk vakumering (Soft-Air) 6 (option)
e Endast for maskiner med tio program och givarstyrning

* Kan kopplas till/fran via installningmenyn (Settings menu)

Mjukluftsoptionen kan anvandas nar émtaliga produkter eller produkter med skarpa kanter skall packas.
Vakuumkammaren avluftas langsamt s4, att pasen far tid att forma sig runt produkten. Denna funktion &r
antingen tids- eller tryckstyrd. Denna funktion kan eftermonteras pa maskiner med tio program.

10.9. Flerfasfunktion (Multi-Cycle) £
* Endast for maskiner med tio program och givarstyrning

¢ Kan kopplas till/fran via installningmenyn (Settings menu)
e Endast tillsammans med MAP gasfunktionen

Med denna option kan forpackningen goras annu mera syrefri. Maskinen gor vakuum och fyller pa gas
flera ganger turvis. Den syrefria gasen skoljer ut kvarvarande luft ur vakuumkammaren sa, att det blir
mindre syre kvar i forpackningen.

Dena funktion anvands for émtaliga produkter som inte tillater vakumering ner till 5 mbar, medan som
samtidigt kraver lag syrehalt.

10.10. Nedkylning / avlagsning av fukt fran vakuumpumpens olja

Under vakuumprocessen avlagsnas fukt fran produkten. Denna fukt kan absorberas av oljan i vakuum-
pumpen. For mycket fukt i oljan kommer att minska pumpens effektivitet. Dessutom minskar det pa
oljans smérjande egenskaper vilket forkortar pumpens livslangd. Varme och ventilation evaporerar denna
fukt varfor det ar viktigt att lata pumpen ga en tid efter vakumeringen.

e Stdng av maskinen genom att trycka pa knappen och stang lock-
et da 3 symbolen borjar blinka. Pumpen gar annu en stund under
vilken méjlig fukt avlagsnas fran oljan. Dérefter stannar pumpen au-
tomatiskt.

metos |21



METOS VAKUUMMASKINER 10.2.2015

11. Underhall

11.1. Allméant

A\
&

Regelbundet underhall forhindrar felfunktioner och forlanger maskinens livslangd. Dessutom optimerar
detta sanitara forhallanden.
* Maskinens service skall utforas av tillverkaren bemyndigad servicepersonal anvandande av originalreservdelar.

Varning!
o Bryt alltid stromtillforseln till maskinen innan underhalls- eller rengéringsatgarder utfors.

OBS!

Folj rekommenderade serviceintervall. Forsenat eller ogjort underhall [ P! qaa =)

kan leda till dyra reparationer och tillintetgéra maskinens garanti. =

o FEfter ett antal drifttimmar eller férpackningscykler kommer
servicesymbolen qf?; attvisaskortvarigtpadisplayenddmaskinen
slds pa. Samtidigt visar displayen hur manga timmar eller
cykler aterstar innan ett oljebyte kravs.

e FEfter att gransen for oljebyte har natts visar displayen en negativ siffra for hur mycket maskinen har
anvants efter att gransen naddes.

11.2. Vakuumpumpen

22 | metos

For att skydda vakuumpumpen &r korrekt underhall viktigt. Utfér foljande atgérder noggrant:

e (ranska ventilationsdppningarna och rengdr vid behov innan maskinen kopplas pa for att sakerstalla
luftcirkulationen och pumpens kylning.

o Da luftfiltret ar igensatt av olja kan det ge ifran sig en oljedimma; byt ut filtret i detta fall .

- 3

¢ Stdng av maskinen genom att trycka pa & knappen och sténg locket da é symbolen borjar blinka.
Pumpen gér annu en stund under vilken majlig fukt avldgsnas fran oljan. Darefter stannar pumpen au-
tomatiskt. Detta forlanger maskinens livslangd, forlanger intervallerna for oljebyte och minskar behovet
av service pa pumpen.

* Granska oljemangden med jamna mellanrum och fyll pa vid behov.
* Byt olja da servicesymbolen CE=7g visas pa displayen.

Obs!
Nollstall raknaren genom att halla Q knappen tryckt i 5 sekunder efter att oljan har bytts.
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11.3. Oljebyte och pafylining

A\

Varning

Pumpens driftstemperatur dr 70° C eller hogre. Anvand handskar vid service pa pumpen eller lat den
svalna tillrackligt for att forhindra skador.

Bordsmodeller

B/C

Rekommenderade oljetyper

Golvmodell och maskin med dubbla vakuumkammare

Oljepéafyliningens lock

Matglas

Tapphal for oljan

Rekommenderade oljety- | Pumpar

per DIN 51506

HLPT 22 4m3

VG032 8meé-16m3-21m®  1-fas pump
VG068 40m?® - 63m?* 1-fas pump
VG 100 40m3 - 300m? 3-fas pump

Pafyllning av olja

1. Avlagsna oljepafyliningslocket
2. Tillsétt olja upp till max niva. Anvand olja som motsvarar DIN 51506, smarjoljegrupp VC, se “Tekniska

specifikationer” Ta vid behov kontakt med maskinens leverantor.

3. Tillslut oljepafyliningsdppningen locket.

4. Granska oljemangden efter nagra vakumeringar och fyll pa vid behov.

Oljebyte
. Placera proppen tillbaka

. Halli olja upp till max niva.

o Ol AW N —

0BS!

Atervinn den gamla oljan enligt lokala bestammelser

Avlagsna proppen fran oljans tapphal

. Avlagsna oljepafyliningslocket

. Tillslut oljepafyliningséppningen locket

. Nollstéll raknaren genom att halla g knappen tryckt i 5 sekunder efter att oljan har bytts.
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11.4. Forslutningsbalk och motbalk

(&

For att forsakra god forslutning ar det viktigt att forslutningsbalken och motbalken ar i gott skick.
1. Rengér forslutningsbalken och motbalken dagligen med en torr duk

2. Byt forslutningsbalkens teflontejp om den skadats och byt forslutningstraden om den bojts*
3. Byt ut silikontatningen om den skadats*

*Kalla vid behov pa service for att utfora atgarderna (rekommendation)

Beroende pa typ av maskin finns det tre olika versioner av tatningsbalken:
1. Enkel férslutningshalk (T2)

2. Forslutningshalk i rostfritt stal
3. Forslutningsbalk i aluminium

11.4.1. Enkel forslutningsbalk

24| Metos

Avlagsna forslutningstraden och teflontejpen enligt foljande:
1. Tatag i mitten av balken och lyft den uppéat och avlagsna den fran maskinen.

2. Forslutningsbalken &r fast med tva stift, det kan kréva lite kraft att 16sgdra den.

3. Avlagsna teflontejpen (A) fran forslutningsbalken.

4. Skruva loss de tva skruvarna (F) pa balkens undersida; detta frigér forslutningstraden (B)

5. Rengdr forslutningsbalken noggrant och avldgsna alla eventuella limrester som teflontejpen ldmnat.

Obs!

o Kontrollera skicket pa spannfjadrarna (D) i bada andar av
forslutningsbalken; byt vid behov \
o Dessa fjadrar héller tatningstraden spand. ™~

e Anvandning av forslutningsbalken utan dessa fjadrar kan

leda till att forslutningstraden bryts. "
Montera forslutningstrad och teflontejp enligt foljande: 0
1. Placera forslutningstraden pa forslutningsbalken och fast ;

tradens ena anda med en liten bult
2. Spann traden med hjalp av en tang

3. Fast trdden i den motsatta anden av balken med den andra bulten och kapa traden sa langden blir
ratt; forslutningstradens andar maste vara sé langa att de gor elektrisk kontakt med stiften i vakuum-
kammaren

4. Applicera teflontejpen jamnt och tatt pa forslutningsbalken. Forsékra att forslutningsbalken ar ren och
fri fran fett

5. Montera tillbaka forslutningsbalken i vakuumkammaren. Kontrollera att forslutningstradens andar gor
kontakt med stalstiften.
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11.4.2. Forslutningsbalkar av rostfritt stal / aluminium

Avlagsna forslutnings- och snittradarna enligt foljande:
Avlagsna de gamla trddarna genom att dra dem loss fran forslutningsbalkens kontakter

2. Lossa spannskruvarna och avlagsna forslutningsbalken fran u-balken

3.

4. Avlagsna monteringsplattorna (C) fran forslutningsbalkens bada dndar genom att lossa skruvarna; det-
ta frigdr forslutningstradarna (B) och/eller férslutnings- och snittradarna

1.

Avlagsna teflontejpen fran forslutningshalken

. Rengér forslutningsbalken noggrant

@ Obs!

Efter att tradarna avldgsnats, granska remsorna
av glasfiber (A) for eventuella skador, byt ut vid
behov.

Kontrollera skicket p& spannfjadrarna (D) i bada
andar av forslutningsbalken; byt vid behov

Anvédndning av férslutningsbalken utan dessa
fiadrar kan leda till att forslutningstraden bryts
Granska kontaktplattan (E) for eventuella skad-
or, byt ut vid behov.

Installera forslutnings- och snittradara enligt
foljande:

1.

Byt vid behov ut forslutningsbalkens glasfiber
remsor

. Sétt i de nya trddarna (B) bakom den ena mon-

teringsplattan (C) och dra at skruvarna (D); se
till att anden av trddarna i linje med den nedre
kanten av monteringsplattan

. Placera tradarna 6ver forslutningsbalken och

fast den andra monteringsplattan utan att dra at

. Fast forslutningsbalken ordentligt upp och ner

i ett skruvstod

. Spénn tradarna sa hart som majligt med en

tang (A) och fixera den andra monteringsplattan
(D) genom att dra ar skruvarna

Obs.

1.

Tradarna kan spannas ytterligare genom att los-
sa den ena monteringsplattans skruvar nagot.

. Spénn tradarna en i gangen med hjalp av en

tang.

. Dra &t skruvarna da ratt spandhet nétts.
. Kapa tradarnas andar sa de ar i linje med den

nedre kanten av monteringsplattan.

. Applicera teflontejpen jamnt och tatt pa forslut-

ningsbalken. Forsékra att forslutningsbalken &r
ren och fri fran fett.

. Placera forslutningbalken tillbaka i vakuumkam-

maren ochanslut tradarna.
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11.4.3. T-formad forslutningsbalk i aluminium

Avlagsna forslutningstradarna enligt foljande:
1. Avlagsna férslutningsbalken fran maskinen

2. Avlagsna teflontejpen &

3. Lossa skruvarna (D) i balkens bagge dndar; detta frigér
forslutningstradarna (B)

4. Rengor forslutningsbalken noggrant

Montera forslutningstradarna enligt féljande:
1. Byt vid behov ut forslutningsbalkens glasfiberremsor (A)

2. Placera de nya tradarna (B) pa balken och fast dem vid ena
andan bakom monteringsplattan (C); dra at skruvarna (D)

. Placera trddarna pé plats

. Fast monteringsplattan (C); dra at skruvarna (D)

. Fast forslutningsbalken ordentligt i ett skruvstod

. Spénn tradarna sa hart som magjligt med en téng
Fixera monteringsplattorna (C) med skruvarna (D)

~N O o1 B W

Obs!
e Granska forslutningsbalkens glasfiberremsa (A) for
eventuella skador, byt ut vid behov

* Granska fjadrarna och byt ut vid behov
e Anvandning av forslutningsbalken utan dessa fjadrar kan leda till att férslutningstraden bryts.

11.4.4. Montering av forslutningsbalkens teflontejp
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1. Placera den nya teflontejpen (A) pé forslutningsbalken
2. Klipp ut hornen (C)

3. Avlagsna teflontejpens skyddsfilm

4

. Placera den nya tejpen pa forslutningsbalken (B); tejpen

har vidhaftande remsor pa béada sidor

5. Skjut férslutningsbalken mot stiften i vakuumkamma-
ren (maskiner med genomskinligt lock)

6. Skjut forslutningsbalken i hallaren i locket, dra at skru-
varna och anslut kablarna (maskiner med lock av metall)

OBS.

o Teflontejpen far inte hafta vid spannblocket (E)
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11.5. Byte av motbalkens silikongummitatning

Tatningen ar fastklamd i motbalken.
Byt ut tatningen enligt foljande:
1. Dra den gamla gummitatningen ur spéret i motbalken

2. Rengor sparet

3. Tryck den nya tatningen jamnt i sparet och se till att den inte sticker ut fran motbalkens nagondera
ande

11.6. Tatningen i vakuumkammarens lock

For att sakerstalla att vakuumkammaren ar ordentligt tatad, ar det viktigt att gummitatningen &r i gott
skick och inte skadad.

Byt ut lockets tatning enligt foljande:

1. Mat den gamla tatningens langd

2. Dra den gamla tatningen ur sparet
3. Rengor spéret

4. Tryck den nya tatningen jamnt i sparet och se till att ttningens adndar kommet tatt mot varandra for
att forhindra lackage

11.7. Gasfjadrar, dampare och fjadrar

o Locket pa maskiner med genomskinligt lock ar forsett med gasfjader for 6ppning av locket
o Locket pd maskiner med metall lock &r forsett med oljedampare for dppning av locket

* Be bemyndigad servicepersonal kontrollera dédmpare och fjadrar vart femte ar och byta ut dem vid
behov

¢ Byt ut gasfjadrarna om locket inte langre dppnas ordentligt

11.8. Vakuumslagar och ror

* Kontrollera vakuumslangar och ror fér veck, slitage och porositet; byt vid behov
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e Om maskinen inte fungerar, ga igenom tabellen nedan for att se om du kan l6sa felet sjélv
e Kontakta service om felet kvarstar

12.1. Service och tekninsk support

Vanligen ha féljande information tillganglig:
e Maskinens typ
¢ Tillverkningsnummer (S/N)

Serienumret finns pd framsidan av den ur
sprungliga bruksanvisningen och pa maskinens

typskylt p& maskinens hdger baksida.

12.2. YouTube Henkovac kanal - instruktions- och servicevideor

Instruktionsvideor angdende anvandning och service finns att se pa Youtube under “Henkovac Channel’!

12.3. Felsokningstabell

Fel

Majlig orsak

Atgard

Maskinen fungerar inte

Stickproppen sitter inte i uttaget.

Satt stickproppen i eluttaget.

Jordlackage-skyddet i elcentralen har l6st ut.

Granska elcentralen

En sékring i elcentralen har 16st ut

Granska elcentralen

En sékring i maskinen har l6st ut

Kalla pa service

Maskinens motorskydd har 16st ut

Kalla pa service

Vakuumpumpen gér inte med
full hastighet

For tjock eller smutsig olja

Byt olja. 10.2

Pumpen gér pa tva faser

Kontrollera spanningen; kontakta service om
spanningen ar korrekt

Otillrackligt vakuum i forpack-
ningen.

Det programmerade vakuumvardet ar for
hogt

Minska pa vérdet

Forpackningsmaterialet ar av dalig kvalitet

Valj forpackningsmaterail av battre kvalitet

Produkt skadar pasen

Stall in ett hogre Soft-Air vérde.

Maskinen gasar paketet

Stang av gasfunktionen

Forslutningsfogen lacker

Fogen har smalt daligt

Oka pa forslutningstiden och/eller minska pa
MAP-gasvardet

Fogen har brunnit

Minska pa férslutningstiden

Vakuumférpackningens Gppning smutsig

Rengor pasens Gppning eller anvand en ny pase
och férsakra att 6ppningen halls ren

Forslutningbalken ar smutsig

Rengor forslutningsbalken

Forslutningshalkens teflontejp har skadats

Byt ut teflontejpen

Motbalkens silikongummi har skadats

Byt ut silikongummit

Inte tillrackligt gas i pasen

For liten pase

Anvand en storre pase

Gasvardet har stallts for lagt

Stéll in ett hogre gasvarde

Pasen 4r inte placerat korrekt ovanfor
gasoppningen

Korrigera pasens placering
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Fel

Majlig orsak

Atgard

Maskinens férslutning fungerar
inte

Pasen inte ordentligt placerad pa forslut-
ningshalken

Korrigera pasens placering

Forslutningstraden trasig

Byt forslutningstrad

Overhettningsskyddet har kopplat bort for
slutningstransformatorn

Vénta att sdkerhetsanordningen aterstélls, detta
kan ta upp till en halv timme. Minska pa forslut-
ningsvarmen

Forslutningsbalkens kontaktdon leder inte
elektricitet

Avlagsna forslutningsbalken och rengor kontakt-
don och stif med sandpapper

Servicesymbolen CEAg visas
pa displayen da maskinen kopp-
las pa och aterstdende anvand-
ningstimmar eller ganger visas

Serviceintervallraknaren har natt maximivar
de

F %P | 400 =

Byt oljan och nollstall serviceraknaren genom att
hélla @ knappen tryckt i 5 sekunder

13. Rekommenderade reservdelar

Delnummer Beskrivning
Tatningar
9705.00040 Silikon T-profil (langd 5 m)
9705.00045 Forslutningstrad 3,5 x 0,3 (Convex, langd 5 m)
9705.00050 Forslutningstrad @1,1 (Clean Cut,langd 5 m)
9705.00055 Teflontejp (langd 5 m)
11.09.0.0040 Forslutningstrad 5 x 0,2 (Flat)
11.09.0.0040 Forslutningstrad 8 x 0,2 (Flat)
Pumpdelar
03.01.1.0020 Oljeutblasfilter for 021msh
03.01.0.0160 Oljeutblasfilter for 016m3h
03.01.1.0080 Oljeutblasfilter for 040m3h
03.01.1.0030 Oljeutblasfilter for 063 and 100m?/h
03.01.1.0040 Oljeutblasfilter for 160 ja 300m%h
03.01.1.0170 Oljefilter 040, 063 ja 100m3h
03.01.1.0060 Oljefilter 160 ja 300m*h
03.01.1.0220 Olja ISO VG32 (1 liter)
03.01.1.0120 Olja ISO VG100 (1 liter)
0301.00000 Olja ISO VG100 (1 liter) PRIVATE
Diverse
9705.00035 Tatning (5m) fér genomskinligt lock
0504.00045 Tatning for lock av rostfritt stal
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14. Tekniska specifikationer

Spanning, strom, frekvens

Se typskylt

Max. spanningsvaxling

-10% ... + 10%

Gas (option)

Stdrsta tilldtna gastryck

1 bar

Sammansattning

Inga explosiva, fratande alkaliska och/eller fororenade gaser

Anslutning Slangkoppling, tryckluft 8 mm / MAP -gas 10 mm
Tryckluft for extra forslutningstryck (option)

Storsta tilldtna gastryck 1 bar

Sammansattning Ren torr tryckluft

Anslutning Slangkoppling, 8 mm
Rekommenderade oljetyper Pump

DIN 51506

HLPT 22 4m3

V(G032 8m3-16m3-21m3 1-faspump
VG068 40m3 - 63m3 T-faspump
VG 100 40m3 - 300m3 3-faspump
Omgivningsforhallanden

Omgivningens temperatur +5..+30°C
Transporttemperatur -25...+56°C

Placering Inomhus, plant, inte invid vagg osv

15. Allmant anvanda symboler

JAN

MAX. 1 BAR

N

SEAL

GAS
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Foljande symboler och bilder har fasts pd maskinen

VARNING
Granska i bruksanvisningen:
¢ (asanslutning

¢ Tryckluftsanslutning

FARA

e Fara for elst6t, bryt stromtillférseln till maskinen innan 6ppning

e Endast for bemyndigad servicepersonal

Tryckluftsanslutning

MAP gasanslutning
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16.0 CE-DECLARATION OF CONFORMITY
CE-KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION DE CONFORMITE CE
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'CE

Wij,

We, HFE Vacuum Systems bv.

Wir, Het Sterrenbeeld 36, 's-Hertogenbosch
Nous, The Netherlands

Noi,

verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat de producten,
declare under our sole responsibility that the products,

erklaren in alleiniger Verantwortung, daR die Produkte,

déclarons sous notre responsabilité, que les produits,

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che las macchinas

Henkovac vacuum packing machines

waarop deze verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met de volgende Europese Richtlijnen:
to which this declaration relates, complies with the requirements of the following European Directives:
auf die sich diese Erklarung bezieht, folgende Europaischer Richtlinie entspricht:

auquel se réfere cette déclaration, est conforme aux Directives Européennes:

alla quale si riferisce questa dichiarazione, € conforme alle Direttive Europee:

the machine guideline: 2006/ 42/EG
the EMC-guideline: 2004/108/EG

Conformiteit is aangetoond door overeenstemming met de volgende normen:

Conformity is demonstrated by complete adherence to the following standards:

Die Ubereinstimmung wird nachgewiesen durch die vollstindige Einhaltung folgender Normen:
La conformité est demonstrée par la conformité intégrale avec les normes suivantes:

La conformita e dimostrata dalla conformita alle sequenti norme:

NEN-EN-ISO  12100-1
NEN-EN-ISO  12100-2
NEN-EN-ISO  14121-1
NEN-EN-ISO 13857
NEN-EN60204-1

—F—

E.H. Goudsmid
Managing Director

The Netherlands, 's-Hertogenbosch, Januari 2014
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