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Bista kund,

Vi gratulerar till att Ni valde en Metos-apparat for Era koksaktiviteter. Ni gjorde ett gott
val. Vi gor vart basta for att &ven Ni skall bli en ndjd Metos-kund, sdsom véra andra tio-
tusentals kunder ver hela viérlden.

Bekanta Er vdl med denna bruksanvisning. I bruksanvisningen beskrivs rétta, sékra och
effektiva arbetssitt, som ger den bésta nyttan av apparaten. Anvisningar och tips i denna
bruksanvisning hjélper Er att snabbt komma igang och fa storsta mojliga nytta av Er Me-
tos-apparat.

Ratt till tekniska @ndringar forbehélles.

Pa maskinens typskylt ser Ni apparatens tekniska data. Vanligen meddela apparatens se-
rienummer fran typskylten den forsta gangen Ni behover service eller tekniskt stod. Detta
ger Er snabbare hjilp. Er servicekontakt gér snabbare och liattare om Ni redan nu fyller i

kontaktinformationen till ndrmaste Metos-service pa nedanstaende rader.

METOS TEAM

Metos-service telefonnummer:

Kontaktpersonens namn:

metos
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1. Allmant

Las noggrant anvisningarna I denna manual emedan den innehaller viktig information om
apparatens rétta, effektiva och sékra installation, anvéndning och underhall.

Forvara dessa anvisningar vél for eventuella andra anvindares bruk.
Installation av denna apparat skall utforas enligt tillverkarens anvisningar samt foljande
lokala direktiv och bestimmelser. Apparaten féar anslutas till el- och vattennétet endast av

behorig yrkespersonal.

Personer som anvinder denna apparat skall vara instruerade om rétt och séker anvdndning
av apparaten.

Stdng av apparaten om den far fel eller fuktionerar avvikande fran det normala. Appara-
tens service skall utforas av tillverkaren bemyndigad servicepersonal med anvdndande av

originalreservdelar.

Om ovanstdende anvisningar ej f6ljes kan apparatens sakerhet dventyras.

1.1 T anvisningarna anvinda symbolers betydelse

VAN

Denna symbol informerar om en situation dér en fara eventuellt kan uppsta. Givna anvis-
ningar skall foljas for att undvika att en risk for olycksfall uppstar.

Denna symbol informerar om ritt forfarande for att undvika mojligheten till daligt slutre-
sultat, apparatskada eller risk for fara.

Denna symbol informerar om rekommendationer och tips med vilka man far den bésta
nyttan av apparaten.

1.2 1 apparaten anvinda symbolers betydelse

7

Denna symbol pé en apparatdel indikerar att vassa knivar och rorliga delar finns bakom
delen.

1.3 Kontroll av sambandet mellan apparat och anvisningar

Pé apparatens typskylt finns dess serienummer, som identifierar apparaten. I det fall att
apparatens anvisningar har forlorats dr det mdjligt att bestdlla nya av tillverkaren eller
hans lokala representant. Dérvid bor ovillkorligen serienumret frén apparatens typskylt

uppges.

metos
1



22.2.2007 Rev. 2.0
Allméant

metos
2



Allméant

22.2.2007

Rev. 2.0

o3
=
o
=

Tratt tillsats

Ror tillsats

Tryckluftsdriven kél/rakost-tillsats

Manuell kél/rakost-tillsats

Matarcylinder

Matarcylinder

Centrumhylsa

Léasbult

Kalskruv

Maskinens ram

Bas

Kniv

ZIC R S| T @ m g 0w >

Mutter

metos
3



22.2.2007 Rev. 2.0
Allméant

@
N
5
I
2

A\ ___
o

metlos
4



Allméant

22.2.2007

Rev. 2.0

Bild 2

A Matarsylinder

B START-knapp
C STOPP-knapp

D Styrplat

E Hastighetsreglage
F Léshandtag

G Ganjérnstapp

H Maskinens utlopp
Bild 3

A Standardskivare
B Térningsskivare
C Riffelskivare

D1 Finsnittskivare 1
D2 Finsnittsivare 2
F Strimlare

Gl Térningsgaller 1
G2 Térningsgaller 2
H Pommesfrittesgaller
K Rakostrivare

L Fin rivare

Bild 4

A Utmatarskiva

B Axel

C Térningsgaller
D Skivare

E Centrumhylsa

F Lasbult

G Kalskruv

H Nyckel

Bild 5

A Verktygshidngare
B Borste

C Hylsnyckel
Bild 6

A Matarskiva

B Oppning
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Bild 7
A Tratt-tillsats
B Axel
C Matarcylinderns ror
D Lasvred
E Omrdrare
F Mutter
Bild 8
A Ror-tillsats
B Axel
C Matarcylinderns ror
D Lasvred
E Stot
Bild 9
A Kal/rakost tillsats
B Axel
C Matarcylinderns ror
D Handtag
E Stoppklack
F Kolvaxel
Bild 10
A Tryckluftsdriven kal/rakost-tillsats
B Aksel
C Matarcylinderns ror
D Snabbkoppling
E Nippel
F Manometer
G Lufttrycksreglage
H Stoppklack
1 Matarskiva
L Maskinens hastighetsreglage
M Tillsatsens hastighetsreglage
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Siakerhetsforeskrifter

2. Sakerhetsforeskrifter

2.1 Siéker anvanding

>R OO O

metos

Akta hidnderna for skdrverktygens (3) och matarcylinderns (1:F) vassa knivar samt for ror-
liga delar.

Stick aldrig ner hdnderna i ndgon av matar-tillsatserna (1:A/1:B) eller matarcylindarna
(1:E/1:F) annat 4n vid rengoring.

Stick aldrig in hénderna i maskinens utlopp (2:H) nér en matarcylinder &r nerfalld och 1as-
handtaget (2:F) dr uppfallt.

Tryck alltid in maskinens stoppknapp (2:C) fére montering och demontering av skérverk-
tyg etc., dven om maskinen inte dr igang.

Maskinen fér endast repareras och maskinhuset 6ppnas av en behorig fackman.
Anvind alltid stotarna (8:E) vid skdrning med ror-tillsatsen (8:B).
Maskinen skall installeras av en behdrig fackman.

Centrumkapseln (4:E), lasbulten (4:F) respektive kalskruven (4:G) skall 16sas medurs
med hjélp av nyckeln (4:H).

Vid anvéndning av ror-tillsatsen (1:B) féar aldrig ett skdrverktyg med storre dimension én
10 mm anvéndas.
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3. Anvandningsforeskrifter

3.1 Anvindning

3.1.1 Montering av skirverktygen

Placera utmatarskivan (4:A) pé axeln (4:B) och vrid/pressa ner utmatarskivan i sin
koppling.

Vid tarning eller 16khackning placera forst ett passande tirningsgaller i maskinen
och vrid tirningsgallret medurs tills det tar stopp. Vilj sedan en passande standard-
skivare, tarningsskivare eller finsnittsskivare, vid l6khackning finsnittsskivare,2
samt placera skivaren pa axeln och vrid skivaren sa att den faller ner i sin koppling.
Vid skivning, strimling och rivning, placera istillet endast det valda skérverktyget
pé axeln och vrid skdrverktyget sa att det faller ner i sin koppling.

Skruva fast centrumhylsan (1:G) vid skérning med tratt-tillsatsen (1:A), lasbulten
(1:H) vid skérning med ror-tillsatsen (1:B), alternativt kalskruven (1:I) vid skér-
ning med en kal/rakost-tillsats (1:C/1:D) moturs pé skirverktygets centrumtapp.

3.1.2 Demontering av skirverktygen

Skruva loss centrumhylsan (4:E), kalskruven (4:G) alternativt lasbulten (4:F) med-
urs med hjdlp av nyckeln (4:H) samt avlagsna skirverktyget/skdrverktygen och ut-
matarskivan (4:A).

3.1.3 Montering och demontering av en matarcylinder (1:E/1:F)

Vid montering, fall ner ldshandtaget (2:F).

Skjut in matarcylindern (2:A) pa maskinens gangjarnstappar (2:G) och fill ner ma-
tarcylindern.

Fall upp lashandtaget.

Vid demontering, avlagsna forst eventuell matar-tillsats (1:A/1:B/1:C/1:D).

Fall ner ldshandtaget (2:F).

Dra ut matarcylindern (2:A) ur maskinens gangjarnstappar (2:G).

metos
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3.1.4 Val av matar-tillsats

Tratt-tillsatsen (1:A) anvénds framst vid skdrning av potatis, 16k, torrt brod, etc.
Ror-tillsatsen (1:B) anvénds framst vid skdrning an gurka, purjoldk, paprika, etc.

Den manuella (1:C) samt den tryckluftsdrivna (1:D) kél/rékost-tillsatsen anvands
framst vid skdrning av vitkal, sallad, ost, mordtter, etc.

3.1.5 Montering och demontering av tratt-tillsatsen (7:A)

Tryck in stoppknappen (2:C).

Vid montering, montera matarcylinder med tva invandiga bas (1:E).

Placera tratt-tillsatsen i matarcylinderns centrum med axeln (7:B) i matarcylin-
derns ror (7:C).

Pressa ner tratt-tillsatsen och vrid lasvredet (7:D) moturs.

Vid demontering, vrid lasvredet (7:D) medurs och avldgsna tratt-tillsatsen.

3.1.6 Montering och demontering av ror-tillsatsen (8:A)

Tryck in stoppknappen (2:C).

Vid montering, montera matarcylindern med tre invéndiga knivar (1:F).

Placera ror-tillsatsen i matarcylindern med axeln (8:B) i matarcylinderns ror (8:C).
Pressa ner ror-tillsatsen och vrid lasvredet (8:D) moturs.

Vid demontering, vrid lasvredet (8:D) medurs ach avlidgsna ror-tillsatsen.

3.1.7 Riitt val av skiirverktyg

metos
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Vid tirning skall tdrningsgallrets (3:G) dimension vara lika med eller storre dn
skivningsvergtygets (3:A, B eller D) dimension.

Standardskivare (3:A): Skivar fasta varor. Térnar i kombination med térningsgal-
ler typ 1 (3:G1)

Térningsskivare (3:B): Tarnar i kombination med térningsgaller typ 1 (3:G1) fran
12,5 x 12,5 mm och uppat.

Réffelskivare (3:C): For réfflade skivor.

Finsnittskivare 2 knivar (3:D2): Skivar fasta och mjuka varor. Strimlar kal.
Finsnittskivare 1 kniv (3:D1): Skivar fasta, mjuka, saftiga och 6émtéliga varor.
Strimlar sallad. 4 mm hackar 16k i kombination med tdrningsgaller typ 1 (3.G1) 10
x 10 mm och uppat. 4, 6 och 10 mm tdrnar i kombination med tidrningsgaller typ
1. 14 och 20 mm tédrnar i kombination med tdrningsgaller typ 2 (3:G2).

Strimlare (3:F): Strimlar, skdr bojd pommes frites. 2,5 x 6 mm for bladfria strimlor
av vitkal.

Térningsgaller typ 1 (3:G1): Tdrnar i kombination med passande skivare. Kan ¢j
kombineras med finsnittsskivare 14 och 20 mm! Se tdrningsgaller typ 2 nedan.

Térningsgaller typ 2 (3:G2): Térnar i kombination med finsnittsskivare 14 och 20
mm.

Pommesfritesgaller (3:H): Skér rak pommes frites i kombination med finsnittski-
vare 10 mm.

Rékostrivare (3:K): River morot, vitkal, nétter, ost, torrt brod.
Finrivare (3:L): Finriver ra potatis, hard/torr ost.
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3.1.8 Montering och demntering av den manuella kil/rikost-tillsatsen (9:A)

. Tryck in maskinens stoppknapp (2:C).

. Vid montering, montera matarcylindern med tre invéndiga knivar (1:F).

. For upp hérvarmen (9:D) helt.

. For ner kal/rékost-tillsatsens axel (9:B) i matarcylinderns ror (9:C).

. Pressa ner kél/rdkost-tillsatsen och sving in den moturs.

. Vid demontering, tryck ner stoppklacken (9:E) och sving ut kal/rakost-tillsatsen

medurs samt avldgsna den.

3.1.9 Montering och demontering av den tryckluftsdrivna kal/rikost-tillsatsen (10:A)

. Tryck in maskinens stoppknapp (2:C).

. Vid montering, montera matarcylindern med tre invéndiga knivar (1:F).

. For ner kal/rakost-tillsatsens axel (10:B) i matarcylinderns rér (10:C).

. Pressa ner kél/rakost-tillsatsen och sving in den moturs.

. Skjut fast kompressorslangens snabbkoppling (10:D) pé kal/rékost-tillsatsens
snabbkopplingsnippel (10:E).

. Stéll in maskinens (10:L) och kal/rdkost-tillsatsens (10:M) hastighetsreglage, be-

roende pa vilket skirverktyg som anvénds, enligt instruktionerna under instéllning
av hastighetsreglagen (4.3.1).

. Starta kompressorn och stéll in den pa 6 bar samt handla kompressorn enligt till-
verkarens anvisningar.

. Kontrollera lufttrycket pd manometern (10:F). Rekommenderat lufttryck ar ca 4
bar men behovet kan variera. Om manometern visar ett annat lufttryck skall regla-
get (10:G) dras uppat och sen vridas sé att manometern visar ca 4 bar samt darefter

tryckas ner.

. Vid demontering, sting av kompressorn och lossa direfter kompressorslangens
snabbkoppling (10:D) fran kal/rakost-tillsatsens snabbkopplingsnippel (10:E).

. Tryck ner stoppklacken (10:H) och svéng ut kal/rakost-tillsatsen medurs samt av-
lagsna den.

metos
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3.1.10 Instillning av hastighetsreglagen

Normalt stills maskinens hastighetsreglage (10:L) i lage "2" vid all skdrning forutom téir-
ningsskdrning da hastighetsreglaget skall std i lage “1".

Vid skdrning med den tryckluftsdrivna kél/rdkost-tillsatsen (10:A) stdlls maskinens
(10:L) respektive kél/rakost-tillsatsens (10:M) hastighetsreglage in enligt foljande tabell:

K/R-T = Tryckluftsdriven kal/rakost-tillsats

M = Maskin

Skérverktyg K/R-T

Standardskivare 3 mm

Standardskivare 4,5 - 6 mm
Standardskivare 10 - 20 mm
Térningsgaller 12,5 mm

Riffelskivare 4,5 mm

Finsnittskivare 0,5 - 1,5 mm

Finsnittskivare 2 - 3 mm

Finsnittskivare 4 - 6 mm

Finsnittskivare 10 mm

Strimlare 2,5 x 2,5 mm

Strimlare 4,5 x 4,5-6 x 6 mm

Strimlare 10 x 10 mm

Rékostrivare 1,5 mm

Rakostrivare 2 - 6 mm

Rakostrivare 8 mm

N'—‘NN'—‘NN'—‘NNNN'—"—‘NNZ

— W N = W W N W W N = W W W W N

Finrivare

metos
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3.2 Efter anvandning

3.2.1 Rengoring

/N
/N

/N
/N

3.2.2 Periodisk service

Stiang forst av maskinen och dra ut stickkontakten ur viagguttaget alternativt sla
ifrén arbetsbrytaren.

Rengodr maskinen noggrant omedelbart efter anvinding.

Avlédgsna trattmatarens omrorare (7:E), genom att lossa muttern (7:F) med hyls-
nyckeln (5:C).

Avligsna de tva basen (1:K) respektive de tre knivarna (1:L), genom att lossa
muttrarna (1:M) med hylsnyckeln (5:C).

Om du anvint ett tirningsgaller (3:G), 14t det sitta kvar i maskinen och stot forst ut
kvarvarande tirningar med borsten (5:B).

Avldgsna de 16sa delarna och diska samt torka dem val.
Torka av maskinen med en fuktig trasa.
Forvara alltid skérverktygen (3) pa verktygshéngarna (5:A) pa viaggen.

Lamna aldrig skérverktygens knivar vata nér de inte anvénds.

Rengor aldrig skdrverktyg eller andra lattmetallforemal i diskmedel med hogt pH-véirde
(anvinds ofta i diskmaskiner).

Anvénd aldrig vassa foremal eller hogtrycksspruta.

Duscha aldrig maskinens sidor.

Kontrollera varje vecka

Att maskinen stannar nér ldshandtaget (2:F) fills ner.

Att maskinen stannar nér tratt-tillsatsens (7:D) alternativt ror-tillsatsens (8:D) las-
vred vrids medurs till olast ldge, samt att maskinen aterstartar nar lasvredet vrids
medurs till 1ast ldge.

Att maskinen stannar nér den tryckluftdrivna (1:D) kél/rdkost-tillsatsens matar-
platta (6:A) svings at sidan sa att matarcylinderns 6ppning (6:B) blir stdrre dn 60
mm, samt att maskinen aterstartar nir kal/rdkost-tillsatsen svings tillbaka 6ver ma-
tarcylindern.

Dra ut stickkontakten ur vigguttaget alternativt sla ifran arbetsbytaren och kontrol-
lera dérefter att elkabeln &r hel och inte har spickor.

Om nagon av de bada sékerhetsfunktionerna ej fungerar eller om elkabeln har spickor,
skall fackman tillkallas for atgérd innan maskinen kopplas in pé nétet igen.

Att synliga skruvar och bultar ar atdragna.

Att gangjédrnstapparna (2:G) har tillrdcklig smorjning.

Att kél/rakost-tillsatsens kolvaxel (9:F) ar ren och 16per latt.
Att maskinen star stadigt med hjélp av de stéllbara fotterna.
Att knivar och rivplatar dr hela och har god skarpa.

metos
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4. Installation

4.1 Uppackning av apparat

Kontrollera att alla detaljer finns med samt att maskinen fungerar och att ingenting har
skadats under transporten. Anmérkningar skall anmalas till maskinleverantdren inom atta

dagar.

4.2 Installation

Koppla maskinen till ett el-uttag med for maskinen korrekta data.

Avldgsna skidrverktyg (3) ur maskinen fore installationen.

Se till att maskinen star stadigt med hjélp av de stéllbara fotterna.

Placera verktygshingare (5:A) for skidrverktygen pa viggen nédra maskinen for be-
kvém och sidker anvindning.

Kontrollera att axeln (2:J) roterar medurs.

Kontrollera att maskinen stannar nér lashandtaget (2:F) fills ner.

Kontrollera att maskinen stannar nér tratt-tillsatsens (8:D) lasvred vrids medurs till
olast ldge, samt att maskinen aterstartar nar lasvredet vrids moturs till last lage.
Kontrollera att maskinen stannar nir den manuella (1:C) eller tryckluftsdrivna
(1:D) kal/rakost-tillsatsens matarplatta (6:A) svangs at sidan sé att matarcylinderns
Oppning (6:B) blir stérre 4n 60 mm, samt att maskinen aterstartar nar kal/rakost-
tillsatsen svéngs tillbaka dver matarcylindern.

A Vid felfunktion, tillkalla fackman for atgiard innan maskinen tas i bruk.

metos
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5. Felsokning

PROBLEM ATGARDER
Maskinen startar ej eller stannar under | Kontrollera att stickkontakten sitter i vigguttaget alternativt att arbetsbrytaren ar
korning och kan ej aterstartas paslagen. Tryck in startknappen (2:B). Montera en matarcylinder (1:E/1:F) och

en matar-tillsats (1:A/1:B/1:C/1:D). Vrid matar-tillsatsens lasvred (7:D/8:D)
moturs till 1ast 1dge. For in kal/rakost-tillsatsens matarplatta (6:A) till matarcylin-
derns centrum. Kontrollera att alla komponenter ar korrekt monterade och att sa-
kerhetsarmen (2:F) ar uppfalld. Kontrollera att sédkringarna i lokalens
sakringsskap &r hela och har ritt ampere-tal. Vinta ndgra minuter och forsok att
starta maskinen pa nytt. Tillkalla fackman for atgérd.

Lag kapacitet eller daligt skérresultat. Vilj ratt skdrverktyg eller kombination av skérverktyg (3). Montera kalskruven
(4:G), lasbulten (4:F) alternativt centrumcapseln (4:E). Se till maskinens (10:L)
och den tryckluftsdrivna kél/rakost-tillsatsens (10:M) hastighetsreglage star i rétt
lage enligt tabellen under instéllning av hastighetsreglagen, samt att manometern
(10:F) visar ca 4 bar. Kontrollera att den tryckluftsdrivna kal/rakost-tillsatsens
matarkolv (10:I) har rétt hastighet, ldge "1 = ca 12 sek/kolvcykel, ldge 2" = ca
8 sek/kolveykel, lage “3" = ca 4 sek/kolvcykel (justeras av behdrig facman). Se
till att knivar och rivplatar dr hela och har god skédrpa. Pressa ner varan 16st.

Skdrverktyget (3) gar ¢j att ta bort. Anvind alltid utmatarskivan (4:A). Anvénd en tjock skinnhandske, etc. som inte
skérverktygets knivar kan skdra igenom, och vrid loss skdrverktyget medurs.

Centrumhylsan (4:E), lasbulten (4:F) Skruva loss kalskruven medurs med nyckeln (4:H).
alternativt kalskuven (4:G) garej att ta
bort.

metos
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Tekniska specifikationer

7. Tekniska specifikationer

Kopplingsschema RG-400 380-415V 3 50/60
Kopplingsschema RG-400 208-460V 3 50/60
RG-400 pneumatikschema
Installationsritning

Installationsritning

Installationsritning

Rekommenderade minimi utrymme runt maskinen

metos
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1540

1690

RG-400 WITH PNEUMATIC FEEDER

AND CONTAINER TROLLEY

1235

520

RG-400 WITH PUSH FEED ATTACHMENT

AND CONTAINER TROLLEY

Installationsritning



1100

RG-400 WITH 4-TUBE INSERT
AND CONTAINER TROLLEY

520

RG-400 WITH FEED CYLINDER
AND CONTAINER TROLLEY
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Installationsritning



ACCESSORIES TROLLEY FOR RG-400
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AIR COMPRESSOR FOR RG-400
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Installationsritning
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RECOMMENDED MIN. WORKING SPACE FOR RG-400

COMPRESSOR TO BE PLACED IN AN ADJACENT ROOM,

CONNECTED VIA A 172" PNEUMATIC HOSE. PRESSURE SETTING >6BAR

PRESSURE REDUCING VALVE AT 6 BAR

|

Rekommenderade minimi utrymme runt maskinen



Tekniska specifikationer

22.2.2007

Rev. 2.0

Maskinhus och matarcylinder
Skarverktygens skivor
Skarverktygens knivar

Sakerhetssystem

Bendmmning Specifikation
Kapacitet 10 - 40 kg/ min
Kapacitet max. 500 - 3000 port./ dag
Motor 0,9/1,5 kW

Motor 3-fas 400V

Motor 50 Hz
Anslutningsdosa 3-fas 10A

Ljudniva 70 dB (A)
Maskinens vikt 54 kg
Matarcylinders vikt 6 kg
Trattmatarens och cylinders vikt |12 kg

Vikt av lufttryckdriven matare 11kg

Vikt av manuell matare 5kg

Skarverktygs vikt 1 kg

Skdrverktygs diameter 215 mm

Varvtal 50 Hz 400/200 varv/ min
Transmisson kuggvixel
Material:

eloxerad eller polerad aluminiumlegering och/eller rosttfritt stal

aluminiumlegering
knivstal av hogsta kvalitet

tre sdkerhetsbrytare

mMmMetos
45
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