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OBS:

Mixern skall anslutas till elnédtet med en stickkontakt. Kontakten
skall vara dimensionerad for min. 16 A, 230/400 V~, |P44.

Vid anslutning:

1 fas med 0 + jord anvands en 3-polig kontakt
2 faser + jord anvands en 3-polig kontakt

3 faser + jord anvands en 4-polig kontakt

3 faser med 0 + jord anvands en 5-polig kontakt

ALLMANHET:

Vid fel p& mixern hanvisas till leverantéren.

Garantin galler ej for fel som uppstatt vid felaktig han-
tering, 6verbelastning samt negligerande av skotselsfo-
reskrifter.

Kontrollera att alla tillbehor, s& som kittel, verktyg och
justeringsplatar, medféljer maskinen.

Om maskinen ar férsedd med hjalputtag, far bara original
tillbehor fran A/S WODSCHOW & CO. anvandas.

SAKERHET:

Den konstanta bullernivan pa operatérens arbetsplats ar
lagre an 70 dB (A).

INSTALLERING AV NY MASKIN:

Montering och fastgéring:

Mixern skall monteras med gummifétter som bade mot-
verkar vibrationer och rost. Om golvet inte ar plant kan
mellanstycken monteras under mixerns fotter.

Mixern stalls direkt pa golvet. Fastgoringsbultar i golvet
ar endast nédvandigt under sarskilda forhallanden, t.ex.
pa fartyg.

Natanslutning:

Innan maskinen ansluts till natet skall spanning och frek-
vens kontrolleras, sa att den éverensstammer med tryckt
text pa mixerns typskylt. Maskinens typskylt ar placerad
Overst pa mixerns hogra sida.

Mixern ar avsedd for framstallning av produkter,

som under bearbetningsprocessen inte utléser
reaktioner eller frigdr amnen som kan vara skad-
liga fér anvandaren.

Det kan medfora kroppsskada om handerna
sticks ned i kitteln medan mixern ar igang.

Kontroll av rérhuvudets rotationsriktning:

Lyft kittelarmarna till normalt arbetsléage och starta
maskinen — utan kittel och verktyg. Kontrollera
A rorhuvudets rotationsriktning: Rérhuvudet skall
rotera i samma riktning som pilen ovanfor rérhuvu-
det anger. Om rotationsriktningen ar fel skall 2 av

anslutningskablarnas fasledningar byta plats.




MASKINENS UPPBYGGNAD:

Mikrobrytare
for sakerhets-

skarm Mikrobrytare for lock (tillval)

N

Hastighetsangivare
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VT T ==l |/ | maskin- |, ..
o : _ storlek
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MASKINENS MANOVERPANEL :

Funktioner pa VL-1S mandverpanel:

Timer/Display - Timer
Tid ned Tid upp «  NOodstopp
Kittel upp * Paus g
ellerhégre - Start/ Stopp @)
hastighet

»  Knappar med skiftande funktion:
A Kittel upp/Hastighet upp
4 Kittel ned/Hastighet ned

* Hastigheten sanks till lagsta méjliga nar
maskinen stoppas.

Kittel ned
eller lagre «  Automatisk kittelsénkning: N&r en tid har
hastighet stéllts in pa timern och maskinen arbetar,

trycker du kort pa ', den gréna lampan vid
blinkar. Kitteln kommer nu automatiskt
att sdnkas nar maskinen stannar. Se aven

.. " Automatisk kittelsankning”, sidan 6.
Nodstopp Pause  Start/Stopp g



MASKINENS MAX. KAPACITET:

Kapaciteter per blandning Verktyg AR80 | AR100
Aggvita Visp 12 L 5L
Vispgradde Visp 30L 45 L
Majonnas * Visp 64 L 80L
Kryddsmor Spade 60 kg 75 kg
Potatismos * Spade / Visp 50 kg 65 kg
Jasdeg (50%AR) ** Krok 50 kg 58 kg
Jasdeg (60%AR) Krok 60 kg 70 kg
Ciabattadeg * (70%AR) Krok 60 kg 75 kg
Muffins * Spade 48 kg 60 kg
Tartbotten Visp 20 kg 25 kg
Kottbullsfars * Spade 60 kg 75 kg
Glasyr Spade 60 kg 70 kg
Munkar (50%AR) Krok 50 kg 60 kg
* Skrapa rekommenderas Lokala variationer i rAvarornas egenskaper kan paverka vatten-
** Korning med lagt varvtal rekommenderas upptagning, volym och bakningsegenskaper m.m.

AR = Absorption Ratio (%AR), (vatska i % av torrt material)

Ex.: ett grundrecept innehaller 1 kg torrt material och 0,6 kg vétska:

Dettager AR = 0.6k 1Xk300 = 60%

Om man dnskar utnyttja mixerns max. kapacitet anvands den beraknade AR = 60% till att bestdmma mangden av
torrt material och vatska i degen.

Om en mixer pa 80 liter anvands och en deg med AR = 60% skall knadas ar max. kapaciteten = 60 kg.
Nu beraknas vikten av torrt material i denna deg:

Torrt material = Max. kap x100 — 60 kg x 100 = 37,50 kg
AR + 100 60 + 100

Vatskans vikt = 60kg-37,50kg = 22,50 kg

REKOMMENDERADE MAX. HASTIGHETER:

MIN MAX
30 40 50 60 70 80 90 100%




ANVANDA MASKINEN:

A Placera verktyget i kitteln. Oppna sékerhetsskarmen.

B  Obs! Kittelarmarna ska vara i lagsta mojliga lage.
Placera kitteln i kittelarmarna. Se till att kitteln skjuts
in s& langt som mojligt i armarna och att kittelring-
ens "mittendra” ar vant inat, mot maskinen (fig. 2).
Placera mixningsverktyget i bajonettaxeln. Stiftet pa
verktyget ska skruvas hela vagen in i bajonetthalet.
Stang sakerhetsskarmen.

C Tryck pa 4 for att lyfta kitteln (Fig. 3). Kitteln stan-
nar automatiskt i hogsta laget

D  Du kan stalla in en mixningstid med hjélp av
timern och knapparna :#: och 3§z eller starta ma-
skinen utan att ange nagon tid. Om du inte staller
in nagon tid fungerar displayen som en klocka
som mater anvandningstiden. Se aven " Timer-
funktion”, sidan 6

E  Tryck pa @ for att starta maskinen (fig.3).

F  Tryckpa 4 och  tills du nar 6nskad hastighet.
Hastigheten avlases pa indikatorn pa sidan av
maskinen (fig.2). Se aven "Rekommenderade
maxhastigheter” (fig.1).

G Under mixningen kan maskinen pausas med hjalp
av (. Kitteln kan d& sankas eller sakerhetsskar-
men dppnas. Om maskinen sedan startas igen med

Il ar alla instéllningar oférandrade. Nar maskinen
startas med @ nollstélls alla installningar. Se &ven
"Pausfunktion”, sidan 6.

tingen genom att du trycker pa (0), eller genom att
timern nar stopplage. | bada fallen sanks verktygets
hastighet automatiskt till lagsta mdojliga, innan det
stannar helt och hallet.

H  Nar mixningen har slutférts sto%as maskinen an-

I Nar verktyget inte ror sig langre kan du sanka kitteln
genom att trycka pa J .

KITTELHOUNING OCH HASTIGHETSREGLERING:

Pa maskinens mandverpanel finns tva knappar — 4 och
J/ ,som bada har tva funktioner var (Fig.3):

. A - Kittel upp eller hogre hastighet
. ¥ - Kittel ned eller Iagre hastighet

Knapparnas funktion avgoérs av huruvida maskinen &ar
igang eller inte:

. Nar maskinen inte ar igang anvands knapparna till
att hoja och sénka kitteln.

. Nar maskinen ar igang anvands knapparna till att
Oka eller minska hastigheten.

. Nar maskinen stannar efter slutférd mixning och
verktyget inte ror sig langre anvands knapparna for
att hoja och séanka kitteln

Hastighetsangivaren

Kittelringens
,mittendra

OBS:

Kittelringens
,mittenora“

ska vara vant
mot maskinen

Fig. 2

(

Nodstopp

Fig. 3 Mandéverpanel.

Kittel upp
eller
hégre

hastighet

Kittel ned

eller
lagre
hastighet

Pause Start/Stopp




TIMERFUNKTION:

Mixern har en valfri timerfunktion. Om ingen tid stéalls in
med timern, visar displayen istéllet hur lange maskinen
har korts.

« Timern kan stallas in pa maximalt 60 minuter.

* Knapparna 1‘ och 4« kan anvandas till att stalla
in tiden innan maskinen startas eller under tiden
som den kdrs. Tiden kan andras efter det att den har
stallts in.

» Nar du anvander timern ar det viktigt att du stoppar
maskinen med (Il om inte timern ska nollstallas.

« Nartiden I6per ut sdnks hastigheten till lagsta mojliga
och maskinen stannar.

*  Automatisk kittelsénkning kan véljas nar timern an-
vands. Tryck kort pa ¥ .

AUTOMATISK KITTELSANKNING:

Om du anvander timern kan du ange att kitteln automatiskt
ska sénkas ned nar tiden I6per ut och maskinen stannar.

«  Medan maskinen &r igang trycker du kort pa . Den
gréna lampan vid @ blinkar tills maskinen stannar.

* Na&r du anvander automatisk kittelsankning ar det

viktigt att du stoppar maskinen med (Il , eftersom
instéllningen annars nollstalls.
PAUSFUNKTION:
Maskinen har en pausknapp (Il , som anvands for att

stoppa maskinen mitt i en process nar timern anvands.

» Stoppa maskinen med hjalp av (Il . Timern borjar
rékna ned igen nar maskinen startas med en ny
tryckning pa (1l .

*  Narmaskinen har stoppats med (Il kan kitteln séinkas
och sékerhetsskarmen dppnas. Nar maskinen startas
igen med (Il fortsatter nedrakningen pa timern.

MASKINENS STARTHASTIGHET EFTER STOPP:

Stoppad med @: Maskinen saktar ned till lagsta has-
tighet och startar pa lagsta hastighet.

Stoppad med (Il : Maskinen saktar ned till lagsta has-
tighet och startar pa lagsta hastighet.

Stoppad av timern: Maskinen saktar ned till lagsta has-
tighet och startar pa lagsta hastighet.

Stoppad med nédstopp: Maskinen startar pa
den hastighet den hade nar den stoppades.
Nodstopp ska endast anvandas i nédfall.

Stoppad genom att sakerhetsskarmen
Oppnats: Maskinen startar pa den hastighet
den hade nar den stoppades. Sakerhets-
skarmen ska inte anvandas till att stoppa
maskinen!!

6

START EFTER STOPP VID HOG HASTIGHET:

Om nodstoppet har aktiverats eller sakerhetsskarmen
Oppnats medan Kitteln lyftes eller sanktes ...

. Avaktivera nddstoppet (fig.3) genom att vrida det
moturs eller stang sékerhetsskarmen

. Hojning/sénkning av kitteln kan sedan aktiveras.

Om nodstoppet har aktiverats eller sakerhetsskarmen
Oppnats och du inte vill att maskinen ska starta pa
samma hastighet ...

. Forst skall kitteln séankas: borja med att avaktivera
nddstoppet eller stanga sakerhetsskarmen. Tag se-
dan av locket pa maskinen och tryck pa den lilla roda
knappen p& mandverpanelens ovansida, samtidigt
som du trycker pa (¥ .

. Ta bort verktyget frn bajonetten

. Stang sakerhetsskarmen, for kittelarmarna till hdgsta
lage (tomma eller med kitteln), starta maskinen och
for tillbaka den till lagsta hastighet genom att trycka
pa 'y

. Stoppa maskinen och sétt fast locket igen. Nu kan
du anvanda maskinen som vanligt.

Om nodstoppet har aktiverats eller sakerhetsskarmen
Oppnats nar maskinen koérs pa |ag hastighet och du
vill att den ska starta igen p& samma hastighet ...

*  Avaktivera nddstoppet (fig.3) genom att vrida det
moturs eller stdng sakerhetsskarmen.

e Tryck p& og maskinen starter i den hastighed, den
blev stoppet i. Hastigheden kan nu regleras pa 4
og . Tryck pa @ och maskinen startar i den
hastighet den hade néar den stoppades. Hastigheten
kan nu regleras med 4 och ¥ .

OVERBELASTNING:

Maskinen far inte dverbelastas. Sega och tunga
degar kan dverbelasta maskinen. Risken for
Overbelastning okar ytterligare om rorverktyget
anvands pa hogre hastighet an den rekommen-
derade eller om fel rérverktyg anvands. Storre
bitar matfett eller kylda ingredienser ska delas i
mindre bitar innan de laggs i kitteln.

A

Om maskinen éverbelastas en langre stund stop-
pas den. Displayen visar . Efter en stund
atergar displayen till normaltillstdnd och maskinen
kan startas igen pa det satt som beskrivs under
" Start efter stopp vid hég hastighet”.

A

MANGOVERPANELENS PROGRAMVARUVERSION:

Nar maskinen slas pa (nar strommen kopplas in eller
nddstoppet avaktiveras) kan programvaruversionen av-
lasas pa displayen:

« Forst visas det antal ganger strom kopplats till ma-
skinen.

+ Sedan visas -

» Sedan visas programvaruversionen.



KORREKT ANVANDNING AV VERKTYG:

pa vissa av maskinens delar.

Vispen bor inte slas mot harda motstand, ex.
kittelns kant. S&dan behandling forkortar verk-

Kotthacken far ej anvandas for tillverkning av
A skorpmijél, eftersom detta medfor onédigt slitage
A tygets livslangd pa grund av 6kad deformering.

Overst pa var och en av de 2 remskivesatsernas axel finns
en smarjnippel (fig.4 pos.1). Pressa fett genom smarjnip-
peln till dess att motstandet mot fettsprutan blir tungt, eller
tills fett trAnger ut mellan axeln och remskivorna.

Maskinen far ej startas innan skruvarna, som
haller fast locket, ar iskruvade.

Rekommenderad arbetsomraden for verktygen:

Piskvisp Blandingsspade Krok
Gradde Kakdeg Broddeg
Aggvitor Smorkram Ragbrod
Majonnas Pannkaksdeg el. liknande
el. liknande Kottfars
el. liknande

For tillverkning av potatismos anvands den spe-
ciella 4-vingad omrdringsvispen eller vispen med
tjockare tradar, Alternativt anvanda blandings-
spade och derefter det vanliga piskvisp

RENGORING:

maskinen bor rengdras dagligen eller efter anvandning.
Rengdring utférs med mjuk borste och rent vatten.

Rengoringsmedel som innehaller sulfat bor anvandas med
forsiktighet eftersom denna forstor mixerns smaorjmedel.

Anvénd aldrig hogtrycksdusch vid rengéring
av maskinen.

Delar av aluminium utan skyddsbelaggning
far inte komma i kontakt med mycket salt-
haltiga, mycket sura eller alkaliska livsmedel
eftersom dessa kan skada aluminiumdelarna

Rorverktyg av aluminium far ej diskas med
starkt alkaliska medel ( pH-varde mellan 5
och 8)

Starta maskinen och lat den ga tillbaka till 1ag hastighet.

Stanna maskinen och fyll fettsprutan med nytt fett, sa att
den ar redo fér anvandning till nasta smarjning.

Smaorjning av dvriga rorliga delar:

De rorliga delarna pa bunkens armar samt axel smorjs
med olja. Smoérjningen goérs genom att man tar av
maskinens bakre bekladnad och smorjer markerade stal-
len med hjalp av oljekanna (fig.4 pos2).

FETTYPER:

Til remskivornas axel: Castrol LMX.

Vid reparation av rérhuvud: Kugghjul och kuggkrans
smorjs med Molub Alloy 936SF Heavy eller Castrol
Grippa 355, nallagerna i rér-huvudet far ej smorjas med
dennatyp av fett. Annan typ av fett &n de har rekommen-
derade far ej anvandas.

Vid reparation av hjélputtag: Hjalputtagetet fylls med 0,35
liter STATOIL GreaseWay LiCa 80.

Leverantbren av rengdringsmedel kan vara behjalplig med
rekommendation av rétt tvaltvattmedel.

skada om den utsétts foér hogra temperaturer en

Beakta att sdkerhetsskdrmen av plast kan ta
A langre tid. (Max. temperatur 65°C)

Rengoring av hjalputtag: efter anvandning av hjalputtaget
bor denna torkas av invandigt med en trasa.

SKOTSEL OCH SMORJNING:

Den stegltsa drivningen smdrjes regelbundet, motsvar-
ande ett smorjintervall pa 60 timmars drift av mixern.

Smorjning av steglds drivning:

Obs! Specialfett!

(Anvand fettspruta som medféljer maskinen vid leverans).
Starta maskinen och hoj hastighetentill ca. 50%. Stanna ma-
skinen (notstopp) och 6ppnalocket patoppen av maskinen. -

Fig.4

Smorjning av steglds drivning och dvriga
rorliga delar.
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FELSOKNINGSSCHEMA: Vid andra fel kontaktas leverandéren

ATGARDER:

Klapprande ljud fran maskinens stangda del.

Maskinen borjar "strejka” vid degknadning,
som normalt inte vallar problem.

Maskinen andrar hastighet av sig sjalv.
Minimum och maximumhastighet andrar sig.
Kitteln sitter for hart eller for 10st

Verktygen slar emot sidorna av kitteln

Verktygen slar emot kittelns botten.

Justering av bredkilrem

Justering av bredkilrem
Justering av bredkilrem
Justering av hastighet
Justering af kittelfastspanning
Justering af kittelcentrering

Justering af kittelhdjd.

A

kabeln vid anslutningspunkten.

Innan ev. reparation eller justering foretas skall natanslutningen kopplas ifrdn genom demontering av

JUSTERING AV BREDKILREM:

Avstandet (X) ar endast riktgivande da detta &r beroende 4.
av bredkilremmens tolerans.

1.

2.

(X) ARS0-AR100 =

Starta med spanda kilremmar(%).

Bredkilremmen (A) spannes genom att flytta 1 eller 2 5.
skivor fran (V) till (T).

Starta maskinen och lat den ga nar muttern (U) span-
nes. Den far inte spannas for hart.

Tappen (E) pa vaxelskiftarringen (F) skall, i den framre
remskivan, placeras inne i variatorgaffeln (G), och pa
den bakre remskivan placeras tappen utanfor gaffeln
for remspannaren (B), (bada skall vandas bakat).

Toleranser i transmissionen kan fororsaka att bred-
kilremmmen (A) tréaffar remskivornas stift (Z) néar
hastigheten &r uppjusterad. Vid sadana tillfallen skall
avstandet (X) minskas.

Folj instruktioner enligt avsnitt:
"Justering av hastighet” side 11

N
2=

305 mm +/- 3 mm.




JUSTERING AV KITTELCENTRERING:

Bdrja med att kontrollera nuvarande centrering av kitteln:
montera spartel och kittel, och kér upp kittelarmarna till
normal arbetsposition. Spartlen vrids runt med handen,
och avstandet mellan spartlen och kanten pa kitteln mats.
Genom att avlagsna bakbekladnaden nas styrplattan (E).
Skruvarna (D) (fig.5) lossas och styrplattan flyttas i Gnskad
riktning. Spartlen vrids rundt och avstandet mellan spartel
och kittel mats. Nar kitteln ar centrerad spannes styrplattan
fast i ny position och bakbekladnaden skruvas pa.

JUSTERING AV KITTELFASTSPANNING:

Kittelarmarna skall vara upplyfta i normalt arbetslage.
Justeringsdiametern (Y) mats invandigt mellan kittelar-
marna (fig.5a):

516 mm.

554 mm.

Justeringsdiameter:  AR80
Justeringsdiameter:  AR100

Om kitteln ar for lost fastspand, avlagsnas lasring (B) och
lagret (A) dras av axel (C) (fig.5). Lagret vands 180° och
monteras pa axeln igen. Evt ska bada lagerna véandas.
Slutligen kontrolleras kittelns centrering, och justeras om
nddvandigt.

MATNING AV KITTELHOJDEN:

Avstandet (X) mats fran undersidan av bajonetthélet till
oversidan pa kittelarmarna dar kitteln vilar (fig.6). Kit-
telarmarna skall vara upplyfta i normalt arbetslage.

fig.5 Justering af kittelfastspanning och Kittel-
centrering:

fig.5a

Lagret (A) har tva diametrar.
Mixern levereras som stan-
dard med lagerna monterade
med den minsta diametern
bortvand fran skalbyglarna
(den I6saste fastspé&nningen).

S
Fig.6 Matning av kittelh6jden:
Kittelhdjden (X):  AR80 = 233mm.
Kittelhdjden (X): AR100 = 297mm.

JUSTERING AV KITTELHOJDEN:

Kittelns hogsta och lagsta position bestdms med mik-
robrytare (1) och (2), (fig.6a). De mekaniska stoppen
bestdende av skruv (3) och (4) &r instdllda pa sa satt,
att de traffas ca 1 mm efter att mikrobrytaren tréffas,
om denna skulle utebli. Kittelarmarnas hdgsta position
justeras genom att bocka fjaderarmen pa mikrobrytare
(2), antingen framat, eller bakat; det ar mycket viktigt att
stoppskruven (3) instélls efterat. Pa samma sétt stalls
den lagsta positionen in genom att boja fiaderarmen pa
mikrobrytare (2). OBS: fjaderarmen far inte bojas sa langt
bak, att kittelarmarna inte nas. Efterat installs mekaniskt

stopp (4).

@

i
L8

Fig.6a Justering af kittelhdjden:
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Fig.7a Remmens placering vid lagsta hastighet.

2-3 mm

Fig.7b Remmens placering vid hogsta hastighet. Fig.8 Servomotorns "daliga” lage
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JUSTERING AV HASTIGHET (KAMSKIVOR FOR LAG OCH HOG HASTIGHET):

Kontrollera att maskinen inte &ar igang, att kitteln &ar i det 6verstalaget och att sakerhetsskarmen ar stangd innan
du gor nagra justeringar.

Aktivera nodstoppet for att sakerstalla att det inte gar strom till maskinen. Ta av maskinens lock.

Koppla loss servomotorn (A) fran servoarmen (B): Ta bort sprinten (C) och stiftet (D). Lossa inte servoarmen (B) fran
axeln (E).

Lossa pinolskruven (F) och ta ur hastighetsindikatorn (G).
Lossa skruven i spannstycket (H) och ta bort skivan med pilen (1).

Placera handtaget for manuell hastighetsreglering (J) i axeln (E) (dar hastighetsindikatorn satt), s& att den pekar uppat
och framat.

Starta maskinen.

For handtaget mot min.hastigheten (mot maskinens framsida) tills avstandet mellan remmen och kanten av rérhuvudets
remskiva ar ca 1 mm, se fig. 7a.

Stoppa maskinen med nddstoppet.

Lossa skruvarna pa de tva kamskivorna (K) och (L).

Vrid kamskivan for min.hastighet (K) tills den aktiverar mikrobrytaren. Dra at skruven.
Frigor nbdstoppet och starta maskinen.

Vrid handtaget mot max.hastighet (bort fran maskinens framsida) tills avstandet mellan remmen och kanten av motor-
remskivan ar ca 2-3 mm, se fig. 7b.

Stoppa maskinen med nddstoppet.
Vrid kamskivan for max. hastighet (L) tills den aktiverar mikrobrytaren. Dra at skruven.
Ta bort handtaget

Montera tillbaka servomotorn pa servoarmen och kontrollera att motorn inte klams mot stativet, axeln eller andra delar
samt att motorn inte hamnar i det "daliga” laget (fig. 8) vid max.hastighet.

Om servomotorns lagen inte ar optimala lossar du skruvarna (M) och (N), som haller fast servoarmen pa axeln, och
justerar servoarmen. Montera darefter tillbaka handtaget och justera kamskivorna pa nytt.

Nar du ar klar med justeringen av min.- och max.hastigheten monterar du spannstycket och skivan med pilen. Darefter
monterar du hastighetsindikatorn.
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Indhold af Overensstemmelseserklzering, (Maskindirektivet, 2006/42/EC, Bilag Il, del A)_

Contents of the Declaration of conformity for machinery, (Machinery Directive 2006/42/EC, Annex Il., sub. A)
Inhalt der Konformitétserklarung fiir Maschinen, (Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, sub A)_

Contenu de la Déclaration de conformité d’une machine, (Directive Machine 2006/42/CE, Annexe II.A)
Inhoud van de verklaring van overeenstemming voor machines, (Richtlijn 2006/42/EC, Bijlage I, onder A)
Contenido de la declaracién de conformidad sobre maquinas, (Directiva 2006/42/EC, Anexo Il, sub A)

Fabrikant; Manufacturer; Hersteller; Fabricant; Fabrikant; Fabricante: A/S Wodschow & Co.

Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccidn: Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denmark

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget til at udarbejde teknisk dossier

Name and address of the person authorised to compile the technical file

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen
Nom et adresse de la personne autorisée a constituer le dossier technique

naam en adres van degene die gemachtigd is het technisch dossier samen te stellen

nombre y direccién de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Navn; Name; Name; Nom; Naam; Nombre: Kim Jensen
Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccion: Kirkebjerg Sgpar

Sted, dato; Place, date; Ort, Datum; Lieu, date ; Plaats, datum ; Place, Fecha: Brgndby, 21-09-201

Erkleerer hermed at denne rgremaskine
Herewith we declare that this planetary mixer
Erklart hiermit, dass diese Rihrmaschine
Déclare que le batteur-mélangeur ci-dessous
Verklaart hiermede dat Menger

Declaramos que el producto batidora

e erioverensstemmelse med relevante bestemmelser i Maskindirektivet (Direktiv 2006/42/EC)
is in conformity with the relevant provisions of the Machinery Directive (2006/42/EC)
konform ist mit den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie (Direktiv 2006/42/EG)
Satisfait a I'ensemble des dispositions pertinentes de la Directive Machines (2006/42/CE)
voldoet aan de bepalingen van de Machinerichtlijn (Richtlijn 2006/42/EC)
corresponde a las exigencias basicas de la Directiva sobre Maquinas (Directiva 2006/42/EC)

e erioverensstemmelse med fglgende andre CE-direktiver
is in conformity with the provisions of the following other EC-Directives
konform ist mit den Bestimmungen folgender weiterer EG-Richtlinien
Est conforme aux dispositions des Directives Européennes suivantes
voldoet aan de bepalingen van de volgende andere EG-richtlijnen
esta en conformidad con las exigencias de las siguientes directivas de la CE

2014/30/EU ; 1935/2004 ; 10/2011 ; 2023/2006 ; RoHS 2011/65/EU, 822/2013 (DK only)

Endvidere erklaeres det

And furthermore, we declare that
Und dass

Et déclare par ailleurs que

En dat

Ademas declaramos que

e atde fglgende (dele af) harmoniserede standarder, er blevet anvendt
the following (parts/clauses of) European harmonised standards have been used
folgende harmonisierte Normen (oder Teile/Klauseln hieraus) zur Anwendung gelangten
Les (parties/articles des) normes européennes harmonisées suivantes ont été utilisées
de volgende (onderdelen/bepalingen van) geharmoniseerde normen/nationale normen zijn toegepast
las siguientes normas armonizadas y normas nacionales (o partes de ellas) fueron aplicadas

EN454:2014 ; EN60204-1:2006; EN12100-2011

DK
EN
DE
FR
NL
ES
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Innehall i 6rsdkran om maskinens 6verensstaimmelse, (Maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga 2, A)
Contenuto della dichiarazione di conformita per macchine, (Direttiva 2006/42/CE, Allegato I, parte A)
Sisukord masina vastavusdeklaratsioon , (Masinadirektiiv 2006/42/EU, lisa I, punkt A)

Tres$¢ Deklaracja zgodnosci dla maszyn (Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, Zatgcznik Il, pkt A)
Sisdltd vaatimustenmukaisuusvakuutus koneesta (Konedirektiivi 2006/42/EY, Liite Il A)

Tillverkare; Fabbricante; Tootja; Producent; Valmistaja: A/S Wodschow & Co.

Adress; Indirizzo; Aadress; Adres; Osoite: Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denmark

Namn och adress till den person som ar behorig att stdlla samman den tekniska dokumentationen:
Nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico

Tehnilise kausta volitatud koostaja nimi ja aadress

Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
Henkilon nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston

Namn; Nome e cognome; Nimi; Imie i nazwisko; Nimi: Kim Jensen
Adress; Indirizzo; Aadress; Adres; Osoite:
Ort och datum; Luogo e data; Koht, kuupédev; Miejscowos¢, data; Paikka, aika:

Forsakrar harmed att denna blandningsmaskin

Con la presente si dichiara che questo mixer planetaria
Deklareerime kdesolevaga, et Planetaarmikseri
Niniejszym oswiadczamy, ze mikser planetarny
vakuuttaa, ettd tdma mikseri tyyppi

e  QOverensstaimmer med tillampliga bestammelser i maskindirektivet (2006/42/EG)
is &€ conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine (Direttiva 2006/42/CE)
vastab kehtivatele masinadirektiivi (2006/42/EU) nduetele
spetnia wymagania odpowiednich przepiséw dyrektywy maszynowej (2006/42/WE)
on konedirektiivin (2006/42/EY) asiaankuuluvien sddnndsten mukainen

e  Overensstimmer med bestammelser i féljande andra EG-direktiv
e conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive CE
vastab jargmiste EU direktiivide nduetele
spetnia wymagania przepiséw innych dyrektyw WE
on seuraavien muiden EY-direktiivien sddanndsten mukainen

2014/30/EU; 1935/2004 ; 10/2011 ; 2023/2006 ; RoHS 2011/65/EU ; 822/2013 (DK only)

Vi férsakrar dessutom att

e che

Lisaks Ulaltoodule deklareerime, et
Ponadto oswiadczamy, ze

ja lisdksi vakuuttaa, etta

e foljande (delar/paragrafer av) europeiska harmoniserade standarder har anvants
sono state applicate le seguenti (parti/clausole di) norme armonizzate
kasutatud on jargmisi Euroopa harmoniseeritud standardeid (vdi nende osi/n&udeid)
zastosowano nastepujace czesci/klauzule zharmonizowanych norm europejskich
seuraavia eurooppalaisia yhdenmukaistettuja standardeja (tai niiden osia/kohtia) on sovellettu

EN454:2014 ; EN60204-1:2006; EN12100-2011
EN61000-6-1:2007; EN61000-6-3:2007
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